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G BERG

Szanowny kliencie, BERG jest firma o zasiegu ogodlnopolskim nadazajacg za zmieniajgcymi sie potrzebami klientéw, jednoczesnie nastawiong na
dziatanie regionalne - ,zawsze blisko klienta” Jestesmy firma dostarczajaca i kreujagcg nowe produkty w zakresie branzy szlifierskiej, narzedziowej
i spawalniczej w cenach umozliwiajacych dalsza dystrybucje.

W doborze naszych partneréw i produktow ktadziemy nacisk na powtarzalng jakos¢, terminowos$¢ dostaw i estetyke dostarczanych towardw. Tworzymy marke
produktu pierwszego wyboru i sposéb obstugi klienta, ktory bedzie budzi¢ zaufanie naszych partneréw i uzytkownikéw.

Nasi partnerzy majg do nas wielokanatowy dostep od kontaktu bezposredniego z przedstawicielami handlowymi do nowoczesnych sposobédw zamawiania tj.
rozwoj pulpitu kontrahenta czy e-sklepu.

Wierzymy, ze kreatywnos¢, dazenie do rozwoju pracownikow, profesjonalizm w relacjach z klientem przyczyniac sie bedzie do dynamicznego rozwoju naszej
firmy i zadowolenia partneréw biznesowych.
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Nota prawna

BERG Sp. z 0. o. informuje, ze dane znajdujace sie w Katalogu 2023 nie stanowig oferty handlowej oraz oferty jakichkolwiek ustug w rozumieniu Kodeksu Cywilnego. Dane te
zostaly podane tylko i wytacznie w celach informacyjnych. BERG Sp. z o. o. oswiadcza, ze dotozyt wszelkich starant zmierzajacych do zapewnienia aktualnosci, kompletnosci i
dokfadnosci danych umieszczonych w niniejszym katalogu. BERG Sp. z 0. 0. nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za aktualnos¢, kompletnos¢ oraz dokfadnos¢ tych danych, nie
ponosi réwniez zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody bedace nastepstwem wykorzystania lub oparcia sie na tych danych. Catkowite ryzyko z tytutu wykorzystania
danych umieszczonych w Katalogu 2023 oraz z tytutu uzywania niniejszego katalogu ponosi jego uzytkownik. Przed praktycznym zastosowaniem informacji zawartych w
niniejszym katalogu zalecamy uprzednia konsultacje z przedstawicielami firmy BERG Sp z o.0.

BERG Sp. z 0. 0. zastrzega sobie prawo do zmian w asortymencie produktéw bez wczesniejszego powiadomienia. Wszelkie prawa do danych zamieszczonych w niniejszym
katalogu oraz graficznego wizerunku tego katalogu posiada wyfacznie BERG Sp. z 0. 0., a jakiekolwiek kopiowania lub modyfikowanie w catosci lub w czesci wymaga uzyskania
uprzedniej pisemnej zgody firmy BERG. Zastrzegamy sobie prawo do btedéw w druku, mimo ze doktadamy wszelkich staran aby publikowane dane byty aktualne i doktadne.






MATERIALY SZLIFIERSKIE

Sciernice do metalu STANDARD

« Tarcze Sredniotwarde do ciecia i szlifowania stali zwyktej.

« Uniwersalne przeznaczenie: m.in. do pretow, rur, profilii blach.
+ Wysoka agresywnos¢ ciecia oraz szlifowania.

« Precyzyjne ciecie i wydajne szlifowanie.

+ Najlepszy stosunek ceny do jakosci/wydajnosci.

« Dluga zywotnosc.

« Maksymalna predkos¢ obrotowa 80 m/s.

2 Predkosc Loe Opak. [szt] Indeks

Tarcze do ciecia stali typ 41 (ptaskie)

15 10 ” 13300 50 8409501 150

15 20 b)) 13300 2 B4.09511 520

125 10 2 12250 50 B409 501 250

125 16 b)) 12250 50 B4 09501 252

41 125 20 pJ) 12250 % 8409512520

230 20 2 6650 2 8409523020

T 300 32 2 5100 10 B4 09 030 000
350 35 2 4400 10 B4 09 035 000

400 40 2 3850 10 B4 09 040 000

42 125 32 Py 12250 2 8409512532
_— 20 32 2 6650 2 8409523032

Tarcze do szlifowania stali typ 27 (wypukte)

115 60 2 13300 10 8409211 500

R —— 125 60 2 12250 10 8409512 560
230 60 2 6650 10 B4.09223 000

Sciernice do stali nierdzewnej STANDARD

« Tarcze $redniotwarde do ciecia stali nierdzewnych.

« Precyzyjne i szybkie ciecie.

« Brak przebarwien stali nierdzewne;j.

+ Nie zawieraja zwiazkéw zelazo-siarkowych - Fe + S + Cl < 0,1 %.
« Dluga zywotnos¢.

« Maksymalna predkos¢ obrotowa 80 m/s.

i«
£ ’ e kqsc (et Opak.[szt] Indeks
Srednica Grubos¢ ¢ min]

Tarcze do ciecia stali nierdzewnej typ 41 (ptaskie)

115 10 2 13300 50 8409501 151

P 115 16 2 13300 50 B409 501 156

125 10 2 12250 50 8409501 251

e e 125 16 2 12250 50 B4.09501 256
230 20 2 6650 25 8409 023 003

Sciernice do aluminium STANDARD Sciernice do betonu STANDARD

« Tarcza $redniotwarda do aluminium.

+ Szybkie i precyzyjne ciecie.

+ Wysoka wydajnos¢.

« Dluga zywotnosc.

+ Maksymalna predkos¢ obrotowa 80 m/s.

«Tarcze sredniotwarde do betonu, kostki, cegly, kamienia.
« Wysoka wydajnos¢.

« Dtuga zywotnosc.

+ Maksymalna predko$¢ obrotowa 80 m/s.

+ Mozliwos¢ cigcia metali kolorowych i zeliwa.

Grubo [obr/min] [szt] Otw [obr/min] | [szt]

Tarcze do cigcia aluminium typ 41 (ptaskie) Tarcze do cigcia betonu typ 41 (ptaskie)

a 4 125 10 2 12250 50 B409 512500
125 10 22 12250 50 B409 612500
 I—— ———— 230 20 22 6650 25 B4 09 523 000
s Y O |
Tarcze do cigcia betonu typ 42 (wypukte)
4 125 32 2 12250 25 B4 09312500
e g—r———1



MATERIALY SZLIFIERSKIE

Sciernice do metalu PRO

« Tarcze $redniotwarde do ciecia i szlifowania stali zwyktej.

« Uniwersalne przeznaczenie: m.in. do pretdw, rur, profili i blach.

+ Wysoka agresywnos¢ ciecia oraz szlifowania.

« Precyzyjne ciecie i wydajne szlifowanie.

+ Korzystny stosunek ceny do jakosci/wydajnosci.

+ Nowoczesna technologia produkgji. ‘

+ Wysoka jakos¢ i powtarzalnos¢. ‘\
+ Dluga zywotnosc.

+ Maksymalna predkos¢ obrotowa 80 m/s.
+ PRODUKT POLSKI. R D

Seria produktow o podwyzszonej jakosci,
przeznaczona do bardziej wymagajacych prac. Produkt zostat wyprodukowany w Polsce.

Wym|ar [mm] Pred kosc [obr/
T Opak. [szt] Indeks

Tarcze do ciecia stali typ 41 (| ptaskle

M 125 10 2 12250 25 B409412531
[ 1 | 230 20 2 6650 25 9409023010
Tarcze do ciecia stali typ 42 (wypukte)
) 125 25 2 12250 25 9409112510
S g — 230 25 2 6650 25 9409123010

Tarcze do szlifowania stali typ 27 (wypukte)

125 6,5 22 12250 10 9409212510

Sciernice do stali nierdzewnej PRO

« Tarcze $redniotwarde do ciecia stali nierdzewnych.

« Uniwersalne przeznaczenie: m.in. do pretow, rur, profilii blach.
+ Wysoka agresywnos¢ ciecia.

« Precyzyjne i szybkie ciecie.

« Brak przebarwier przy obrébce stali nierdzewnej.

« Korzystny stosunek ceny do jakosci/wydajnosci.

+ Nowoczesna technologia produkgji.

+ Wysoka jakos¢ i powtarzalnosc.

+ Nie zawiera zwigzkow zelazo-siarkowych - Fe + S + Cl < 0,1 %..
« Dluga zywotnosc.

+ Maksymalna predkos¢ obrotowa 80 m/s.

+ PRODUKT POLSKI.

Tarcze do cigcia stali nierdzewnej typ 41 (ptaskie)
M 125 10 2 12250 25 B409412533

 ————— 230 20 22 6650 25 9409023013

Sciernice Super INOX PRO

« Tarcze ultracienkie do cigcia stali nierdzewne;j.

« Bardzo dobre parametry ciecia stali nierdzewnej, jak i stali czarnej.

+ Wydtuzona zywotnos¢ i wysoka wydajnos¢ w kazdym obszarze zastosowania.
« Zwiekszona szybkos¢ ciecia.

« Bardzo wysoki komfort ciecia.

« Nie wymaga nacisku w trakcie pracy.

« Nie przegrzewa materiatu, brak przebarwien przy obrdbce stali nierdzewnej.
+ Nie zawiera zwigzkow zelazo-siarkowych - Fe + S + Cl < 0,1 %..

+ Nowoczesna technologia produkgji.

+ Wysoka jako$¢ i powtarzalnosc.

+ Maksymalna predkos¢ obrotowa 80 m/s.

+ PRODUKT POLSKI.
.
Typ g ficd ko_sc [obr/ Opak. [szt] Indeks
Tarcze do ciecia stali nierdzewnej typ 41 (ptaskie) ‘.

I:Jg: 125 10 2 12250 25 B409412 537 7 I RO

41

230 20 2 6650 2 8409023016 m

| " N ———



MATERIALY SZLIFIERSKIE

Sciernice lamelowe do szlifowania Corundum STANDARD

+ Nasyp z ziarna korundowego.

- Do szlifowania stali zwyktej.

+ Do uniwersalnej obrébki ptaszczyzn (szlif powierzchniowy, obrébka spoin).
+ Wysoka wydajnosc.

« Standardowa ilos¢ lameli $ciernych.

« Standardowy rozmiar lameli $ciernych.

+ Maksymalna predkos$¢ obrotowa 80 m/s.

y
Typ " g Granulacja Predk0§c [obr/ Opak. [szt] Indeks
o

Tarcza lamelowa do szlifowania stali - corundum typ 29

40 13300 10 B4 07 215040

115 22 60 13300 10 B4 07 215060

29 80 13300 10 B4 07 215080

| 40 12200 10 B4 07 225040

-_— ; T— 60 12200 10 B4 07 225 060
125 22 80 12200 10 B4 07 225080

100 12200 10 B4 07 225 100

120 12200 10 B4 07225120

Sciernice lamelowe do szlifowania Zirconium PRO

+ Nasyp z ziarna cyrkonowego na miekkim podtozu.

« Do szlifowania stali nierdzewnej i zwykfej.

« Do uniwersalnej obrébki np. szlif powierzchniowy, obrébka spoin.
« Do uniwersalnej obrobki ptaszczyzn (szlif powierzchniowy, obrébka spoin).
+ Wysoka wydajnosé.

+ Bardziej agresywne niz przy nasypie korundowym.

« Nizsza temperatura szlifowania niz przy nasypie korundowym.

« Standardowa ilo$¢ lameli $ciernych.

« Standardowy rozmiar lameli éciernych.

+ Maksymalna predkos¢ obrotowa 80 m/s.

+ PRODUKT POLSKI.

"ﬁ\'RD
e

~
y Granulacja Predko;c [obri Opak. [szt] Indeks
| Srednica | L)

Tarcza lamelowa do szlifowania stali nierdzewnej - zirconium typ 29

40 12250 10 0408325 041
» 60 12250 10 9408325 061

\ 125 2 80 12250 10 9408325 081

e 100 12250 10 9408325 101
120 12250 10 9408325121




Sciernica lamelowa z wiékniny

+ Podstawa talerzowa jest wykonana z wielowarstwowego wiékna szklanego, jest
dobrze wywazona wiec podczas pracy nie powoduje nadmiernych drgan. Korpus
jest odpowiednio elastyczny, dlatego praca Sciernicy jest stabilna i bezpieczna.
Listki s3 w rownych odlegtosciach od siebie i $rodka symetrii, wiec szlif jest gtadki

ijednorodny.

+ Zastosowanie tarczy:

- wykanczanie profili i powierzchni ptaskich wklestych jak rowniez wypuktych,

- w szczegdlnosci satynowanie i matowienie,
- usuwanie rdzy, nalotu oraz przebarwien.

Najwazniejsze informacje:

Typ:T29

Srednica / otwér [mm] : 125 x 22

Dostepne granulacje: COARSE / MEDIUM / FINE / VERY FINE
Predkos¢ [obr/min] : 12 200

Granulacja

Predkos¢ [obr/

MATERIALY SZLIFIERSKIE

T29 125222 COARSE
L sy A

1w bimads e
—

il Opak. [szt] Indeks

Tarcza lamelowa do szlifowania stali nierdzewnej - zirconium typ 29

COARSE
29 MEDIUM
FINE

-_.'- : - VFINE

Sciernice lamelowe z filcu

12200 10 B407 041 25C
12200 10 B4 07041 25M
12200 10 B4 07 041 25F
12200 10 B4 0704125V

+ Wykonane z wysokiej jakosci filcu.

+ Wachlarzowy uktad lameli zapewnia nizszg temperature polerowania.
+ Do stosowania tylko z pastami polerskimi.

« Przeznaczone do polerowania:

- stali,

- stali nierdzewnej,

- szkia,

- polerowania luster itp.

Najwazniejsze informacje:
Typ:T29

Srednica / otwér [mm]: 125 x 22
Predkos¢ [obr/min]: 12 200

Wymlary [mm]
Srednlca

125 22 Filc

l——"'i'“——l-

Material Predkno‘ br/

12200 10 B4 07041259



MATERIALY SZLIFIERSKIE

Krazki z wiékniny na rzep

- Do przygotowania, oczyszczenia i wykariczania powierzchni, usuwania niewielkich defektéw,
nadawania rysy satynowania i usuwania rdzy oraz odbarwien.

+ Do obrobki wigkszosci metali ze szczegélnym naciskiem na stal nierdzewna.

+ Przeznaczona do pracy na podktadach wsporczych (patrz strona 7)

« Srednica [mm: 125

+ Dostepne granulacje:

- Coarse,

- Medium,

- Fine,

- Very Fine.

008
0000

Wiy =

Opak. [szt]
COMRSE MEDIUM FINE VFINE

125 B0 41151 23C B0 41151 23M B0 41151 23F B0 4115123V 10

Tarcze z wtékniny czyszczacej

« Elastyczny materiat $cierny wykorzystywany gtéwnie do czyszczenia powierzchni z rdzy, zgorzelin,
réznego rodzaju farb, szpachli a takze powtok.

- Dzigki swojej sprezystosci widkno doskonale dopasowuje sie do ksztattu obrabianej powierzchni.

«Umozliwia czyszczenie zaréwno powierzchni plaskich jak i o bardziej ztozonych ksztattach bez
podcinania krawedzi czy zmiany profilu detali.

« Przestrzenna konstrukcja minimalizuje zapychanie i przegrzewanie si¢ materiatu, ciepto i pyt
szlifierski dzieki licznym kanalikom odprowadzany jest na zewnatrz, z dala od szlifowanej
powierzchni.

Zastosowanie:

« usuwanie farby, lakieru,

» matowienie powierzchni przed lakierowaniem,

« usuwanie rdzy i brudu z réznych elementéw metalowych,

« czyszczenie powierzchni drewnianych oraz tworzyw sztucznych,
« szlifowanie stali czarnej i inox,

« przygotowanie materiatu do taczenia metoda spawania,

« czyszczenie spoin,

« czyszczenie wszystkich rodzajéw powierzchni.

Najwazniejsze informacje:
Typ:T27

Srednica / otwor [mm] 125 x 22
Granulacja: P46

Predkos¢ [obr/min]: 7 800

Wymlary L Granulacja | Predkos¢ [obr/min] Rodzaj Opakj Indeks
nulac) SC r/min, Z
NEe Otwér L & ! [szt]

BLACK B4 07 041 256
T27 125 22 P46 7800 ORANGE 5 B407 041 252
CERAMIC B4 07 041 253

Dostepna réwniez w wersji z trzpieniem
Srednica [mm]: 80/ 100/ 125
Wysokos¢ [mm]: 13

Granulacja: P46

Wymlary o G | Predkos¢ [obr/min] Opak. [szt.] Indek:
ranulacja redkos¢ [obr/min pak. [szt. ndeks

10500 B407 041254
100 13 6 P46 8000 10 B4 07 041 255
125 5300 10 B407 041257

6



Sciernice listkowe z ptétna Sciernego na trzpieniu

MATERIALY SZLIFIERSKIE

« Materiat - listki z ptétna Sciernego korundowego.

+ Agresywne wykonanie.

« Trzpierh mocujacy 6 mm.

+ Wysoka jakos¢ i powtarzalnosc.

+ Dluga zywotnosc.

Zastosowanie: szlifowanie, wygtadzanie, obrébka zgrubna, gratowanie.

Wymiar [mm]

Granulacje

i [ [ Twm | o0 | o | w | | |
20 20 6

B0 40000 101 B0 40000 102 B0 40000 103 B0 40000 104 B0 40000 105
30 20 6 B0 40000 106 B0 40000 107 B0 40000 108 B0 40000 109 B0 40000 110
40 20 6 B040000 111 B0 40000 112 B040000 113 B040000 114 B0 40000 115
50 30 6 B0 40000 116 B0 40000 117 B0 40000 118 B0 40000 119 B0 40000 120
60 30 6 B0 40000 121 B0 40000 122 B0 40000 123 B0 40000 124 B0 40000 125
80 30 6 B0 40000 126 B0 40000 127 B0 40000 128 B0 40000 129 =

Sciernice listkowe przektadane wiékning

Sciernice listkowe przekfadane wiékning

« Materiat wykonania: listki z ptétna $ciernego korundowego, wzmocniona widknina syntetyczna
faczona specjalnym, odpornym na rozmazywanie klejem.

« Trzpie mocujacy 6mm.

+ Wysoka jakos¢ i powtarzalnosc.

+ Dluga zywotnosc.

Zastosowanie: szlifowanie, wygtadzanie, obrébka zgrubna, gratowanie.

i [ wso | T | o | o | w | w | |
40

25 6 B0 40000 142 B0 40000 143 B0 40000 144 B0 40000 145 B0 40000 146
50 25 6 B0 40000 147 B0 40000 148 B0 40000 149 B0 40000 154 B0 40000 155
60 30 6 B0 40000 156 B0 40000 157 B0 40000 158 B0 40000 159 B0 40000 160
80 50 6 B0 40000 161 B0 40000 162 B0 40000 163 B0 40000 164 B0 40000 165

Krazki $cierne cyrkonowe

Krazki Scierne cyrkonowe

+Stosowany do agresywnego zbierania znacznych naddatkow
(kalibrowania), np. przy cyklinowaniu wszelkiego rodzaju podtég.

« Polecany do renowacji starych i zniszczonych desek i parkietéw.

+ Mocowanie krazka na rzep.

+Specjalny rodzaj samoostrzacego ziarna cyrkonowego pozwala na
wydajng prace przez cata zywotnos¢ krazka.

Budowa:

Wysoce agresywny nasyp cyrkonowy na podtozu papierowym.

Zastosowane spoiwo: podwdjna zywica.

Granulacje

WISy 40 100
[mm]
Krazki $cierne cyrkonowe (1op = 25szt)

B041125060 BO41125080 BO41125100
B041150060 B041150080 B041250100

125
150

B0 41125040
B0 41150040

B041125120
B0 41250120

B0 41125150
B0 41250 150

Dyski mocujace do krazkéw czepnych i fibrowych

Dyski mocujace do krazkéw czepnych i fibrowych
System mocowania:

« Krazki czepne — gwint M14 + trzpien

« Krazki fibrowe - gwint M14

Srednica Dyski mocujace
o
125 B0 40 000 200 B0 40000 202
150 B0 40000 201

Kostka scierna 100x70x25

+Znakomicie dopasowuje sie do ksztalttu obrabianego
przedmiotu.

« Dzieki scietej pod katem 45° idealnie sprawdzi sie podczas
obrdbki trudnodostepnych miejsc, zakamarkdw.

« Przeznaczona do szlifowania: drewna, farb i lakieréw, metalu
i metali niezelaznych (miedz, cynk, aluminium), szpachli,
tworzyw sztucznych, stali i stali szlachetnej, szkta i kamienia.

:
B S S AT N IR

B0 40 000 059
B0 40000071

100x70x25
100x70x25 katowa

B0 40 000 063
B0 40000072

B0 40 000 060
B0 40000073

B0 40000 061
B0 40 000 074

Krazki $cierne korundowe

Krazki $cierne korundowe

+ Gwarantuja wysoka wydajnos¢ podczas szlifowania.

« Réwnomierny obraz szlifowanej powierzchni.

« Przeznaczone do szlifowania stali, drewna, farby, lakieréw, szpachli,
tworzywa sztucznego.

Budowa:
Wysokiej jakosci Elektrokorund
Zastosowane spoiwo: zywica syntetyczna

Granulacje

WAIIERy 40 100 120
(mm)

Krazki $cierne korundowe (1op = 10szt)
8040000002  B040000003 B0 40000004

125 B0 40000001 B0 40 000 005

Pas szlifierski bezkoncowy

« Do wszelkiego typu elektronarzedzi.

« Stosowany do szlifowania drewna, metalu, lakieru, farb,
tworzyw sztucznych, laminatu itd.

Budowa:

Wysokowydajny nasyp elektrokorundu (aluminium oxide) na

podtozu bawetnianym typu X.

Opakowanie - 5 szt.

Granulacje

o [ o [ w | w [ | |

B0 41457040 B041457060 BO41457080 BO41457100 BO41457120 BO41457150
B041533040 B041533060 BO41533080 B041533100 B041533120 BO41533150

Wymiary
[mm]

75x457
75x533

Arkusze widkniny sciernej

+ Przeznaczona do nadawania powierzchniom detali okreslonej
struktury.

« Materialy $cierne z wtékniny nadaja sie do usuwania niewielkich
gratéw z metali, na przyktad ze stali szlachetnej.

+Moga by¢ réwniez stosowane do obrébki drewna i tworzyw
sztucznych.

Budowa:

Nylonowa wiéknina ma nasyp z ziarna z weglika krzemu. Spoiwem

jest zywica syntetyczna

Wymiary Granulacja Opak.

150X222  B04115222C B04115222M  B04115222F  B04115222v 10



MATERIALY SZLIFIERSKIE

Szczotki techniczne STANDARD

« Szczotki druciane wykonane ze stali.
+ Uniwersalne zastosowanie.

« Dluga zywotnosc.

« Powtarzalnos¢.

Zastosowanie: matowanie, gratowanie, czyszczenie, usuwanie lakieréw, farb i rdzy, usuwanie
zgorzeliny spawalniczej, wygtadzanie.

. . A Maksymalna
S e | preckost obymin

Szczotki druciane tarczowe

40 4500 8090000 100
50 4500 B0 90000 101
} Falowany Stal 60 4500 B0 90000 102
Trzpien
80 4500 B0 90000 103
Tarczowa

100 4500 8090000 104
Splatana Stal 70 20000 B0 90000 130
i 100 11000 8090000 150

Gwint Falowany Stal
M4 125 11000 B0 90000 151
40 4500 B0 90 000 200
50 4500 8090000 201
© Falowany 60 4500 B0 90 000 202

Trzpien Stal
80 4500 8090000 203
100 4500 B0 90 000 204
Splatana 80 6000 8090 000 250

Doczotowa
60 12500 B0 90 000 300
Falowany Stal 80 12500 B0 90 000 301
Guint 100 8500 B0 90 000 302
Mi4 65 12500 B0 90 000 350
Splatana Stal 75 11500 B0 90000 351
100 8500 8090000 352
Szczotki druciane pedzelkowe

17 4500 B0 90 000 400
Pedzelkowa  Trzpien Falowany Stal 25 4500 B0 90 000 401
30 4500 B0 90 000 402

Szczotki reczne

« Szczotki reczne wykonane z drutu ze stali.

+ Umozliwia precyzyjne oczyszczenie powierzchni.
« Mocno osadzony drut.

« Ergonomiczny ksztatt.

Zastosowanie:

« Usuwanie rdzy, zgorzelin, farb, lakieréw, klejow.
« Gratowanie.

+ Oczyszczanie spoin spawalniczych.

300 4

) B0 90 000 500
Drewniany

300 5 B0 90000501

Plastikowy 265 1 B0 90 000 025



MATERIALY SZLIFIERSKIE

Szczotki techniczne PRO

« Szczotki druciane wykonane ze stali.
+ Wysoka jako$¢ wykonania.

« Ciagta kontrola produkgji.

« Uniwersalne zastosowanie.

+ Dtuga zywotnos¢.

« Powtarzalnos¢.

« PRODUKT POLSKI

Warianty:
«do stali,
+ do stali kwasoodpornej oraz nierdzewnej.

Zastosowanie: matowanie, gratowanie, czyszczenie, polerowanie, usuwanie lakieréw,
farb i rdzy, usuwanie zgorzeliny spawalniczej, wygtadzanie.

Szczotki druciane doczotowe PRO

70 12500 B100 280700
) Falowany STAL 80 12500 B100 280 800
Gwint M14
100 8500 B100 281000
Splatana STAL 80 11500 B100 280803
Doczotowa
40 4500 B100 270400
. STAL 60 4500 B100 270 600
Trzpien Falowany
80 4500 B100 270800
KO/INOX 80 4500 B100 270801
Szczotki druciane tarczowe PRO
Gwint M14 Falowany STAL 110 11000 B100 181100
50 4500 B100 170500
60 4500 B100 170 600
STAL
Tarczowa o 80 4500 B100 170800
Trzpien Falowany
100 4500 B100 171000
60 4500 B100170601
KO/INOX
80 4500 B100 170801
15 4500 B100370 150
Pedzelkowa Trzpien Falowany STAL 20 4500 B100 370200
25 4500 B100370 250



MATERIALY SZLIFIERSKIE

Sciernice ceramiczne

- Sciernice pfaskie do szlifierek stotowych.

+ Materiat wykonania to wysokiej jakosci weglik krzemu, elektrokorund szlachetny, elektrokorund zwykty.
« Predkos¢ obwodowa 33 m/s.

+ Duza zywotnos¢.

+ PRODUKT POLSKI.

Zastosowanie:
+ Ostrzenie narzedzi skrawajacych.
« Precyzyjne szlifowanie stali wysokostopowych oraz konstrukcyjnych.

Wymiar [mm] Predkos¢
Ksztatt Charakterystyka obwodowa Indeks
N [m/s]

150 9220152 000
200 20 32 9220202 000
37C60KVK (Czarny) 200 25 32 9220202 500 m
250 25 32 9220252 500
300 32 32 9220303 200 Twardos¢: K-miekkie, M-$rednie, Q-twarde.
150 2 20 9220152001 Granulacje: 60-$rednie.
I:D:. 200 20 32 9220202 001
AGOKVBE (Szary) 200 25 3 33 9220202501 Rodzaje spoiwa:
1 ® 5 IR e rivrslne.
300 32 32 9220303 201

o n 522015200

38AG0KVBE (Biaty) 200 25 32 9220202502 elektrokorund zwykly (szary) A 95A
250 25 32 9220252502 elektrokorund szlachetny (biaty) 38A 99A
300 32 32 9220303 202 weglik krzemu (czarny) 37C 98C

Sciernice ceramiczne na trzpieniu

+ Spoiwo ceramiczne z mieszanka ziaren Sciernych elektrokorundowych.

« Materiat wykonania: wysokiej jakosci elektrokorund zwykty, elektrokorund chromowy.
« Trzpieni o $rednicy 6 mm.

+ Dtugos¢ 40 mm.

+ Dluga zywotnosc.

+ PRODUKT POLSKI.

Zastosowanie: szybkie zdzieranie materiatu, gratowanie krawedzi, szlifowanie wiekszosci materiatéw stalowych.

Oznaczenia:
CrA - elektrokorund chromowy.
Zastosowanie: precyzyjne szlifowanie stali wysokostopowych i weglowych.

95A - elektrokorund zwykty.
Zastosowanie: zgrubne szlifowanie stali weglowych, niskostopowych, zeliwa.

Twardos¢: K-miekkie, M-$rednie, Q-twarde.
Granulacje: 24-grube, 46-$rednie, 60-srednie.

\.

g

||

46 M 9417716 300
16 30 6
60 M 9417716 301
CrA
46 M 9417 720 400
20 40 6
60 K 9417720403
24 Q 9417716 302
16 30 6
60 K 9417716 306
20 40 6 24 Q 9417 720 402
oA 20 40 6 46 M 9417 720 405
25 40 6 24 Q 9417 725 402
5210 46 M 9417730 305
30 30 6
60 M 9417730 304
40 40 6 24 Q 9417 740 402
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Tarcze diamentowe do ciecia STANDARD

« Uniwersalne tarcze diamentowe.

« Segment wysokosci 7 mm i 10 mm.

« Wysoka jako$¢ wykonania.

« Otwory wentylacyjne w tarczach turbo.
«Idealne do prac remontowo budowlanych.
« Wysoka stabilnos¢ ciecia.

Typy:

SEGMENT CIAGELA TURBO

Wymiar [mm]
Tryb pracy Materiaty . Maksymalna predkos¢ [obr/min] Indeks
Wysoko$¢ segmentu Otwor / redukcja

Tarcze diamentowe segment STANDARD

115 7 22 13000 8409811500
125 7 22 10000 B4 09812 500
Kamien naturalny, Kamien sztuczny,
Sucho Klinkier, Cegla, Beton 230 7 222 6600 B4 09823 000
300 10 254/20 5100 9409 803 000
350 10 254/20 4400 9409 803 500
Tarcze diamentowe turbo STANDARD
ior onki i 125 7 222 10000 B409812510
Sucho i mokro Kamien, Eetoré, Gres, C|_eknk| Granit,
warda ceramika 230 7 222 6600 8409823010
Tarcze diamentowe ciagte STANDARD
) 125 7 222 10000 B409812520
Mokro Glazura, Ceramika, Marmur
230 7 222 6600 B4 09823020

Tarcze diamentowe do ciecia PRO

« Profesjonalne tarcze diamentowe.

+ Podwyzszony segment wysokos$ci 14 mm.

« Bardzo wysoka jakos¢ wykonania. Typy:

+ Wysoka stabilno$¢ ciecia.

+ Wysoka jakos¢ ciecia.

+ Otwory wentylacyjne w tarczach turbo.

«Tarcze przeznaczone do specjalistycznych prac
przy obrébce materiatéw budowlanych.

SEGMENT CIAGLA

Tryb pracy Materiaty Maksymalna predkosc [obr/min] Indeks
dnica Wysokosc¢ segmel

Tarcze diamentowe segment PRO

115 14 222 13000 9409811501
Kamier naturalny, Kamien sztuczny,
Sucho Kinkier, Cegla, Beton 125 14 222 10000 B409812501
230 14 222 6600 9409823 001
Tarcze diamentowe turbo PRO
iof ionki Grani 125 14 222 10000 B409812511
Sucho/Mokro Kamien, ?etor&, Gres, C|ink| Granit,
warda ceramika 230 14 222 6600 9409823011
Tarcze diamentowe ciggte PRO
125 14 22 10000 B409812521
Mokro Glazura, Ceramika, Marmur
230 14 222 6600 9409823022
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Tarcze diamentowe do ciecia ultracienkie PRO

« Specjalistyczne tarcze diamentowe ultracienkie.

« Przeznaczone do dokfadnego cigcia materiatow twardych.
« Segment o wysokosci 10 mm.

« Specjalny wieniec w ksztafcie petelki.

« Podwyzszona predkos¢ ciecia.

« Obnizone tarcie boczne tarczy z materiatem.

« Najwyzsza jako$¢ wykonania.

« Bardzo wysoka jakos¢ ciecia.

« Otwory wentylacyjne.

« Uniwersalna praca na sucho oraz mokro.

Wymlar [mm]
Typ Tryb pracy Materiaty Max predkos¢ [obr/min] Indeks

Twarda ceramika, Granit,
ULTRACIENKA Sucho/Mokro Marmur, Gres o wysokiej 125 22 10000 B409812502
twardosci

Tarcza diamentowa segment lutowana prézniowo

«Tarcza przeznaczona do ciecia na sucho z wykorzystanie szlifierki katowej z regulacjg obrotéw.

«Zostata wykonana z wykorzystaniem jednej z najnowoczesniejszych technologii taczenia
materiatow - LUTOWANIA PROZNIOWEGO.

«To proces wysokotemperaturowego lutowania w piecach prézniowych. Metoda ta gwarantuje
wysoka wytrzymato$¢ oraz maksymalna trwatos¢ faczonych materiatow, co przektada sie na
znacznie wiekszg wydajnosc¢ tarczy.

« Specjalna konstrukcja tarczy ma za zadanie skutecznie odprowadzi¢ powstate w wyniku ciecia
ciepto.

Przeznaczona do ciecia takich materiatéw jak:
« Stal.

« Metale niezelazne.

« Drewno.

« Beton.

« Cegta.

« Kamien naturalny.

« Ceramika.

« Laminat.

«PVC.

Do stosowania na sucho z wykorzystaniem szlifierki katowej z regulacja obrotow.

Tiyb Wymiary [mm] Maksymalna
4 Materiaty . predkos¢ [obr/ Indeks
pracy Srednica | Grubos¢ 6 min]

Stal, metale niezelazne, drewno,
Sucho  beton, cegta, kamien naturalny, 125 25 22 12200 B4 09812508
ceramika, laminat, PVC

Tarcza tnaca uniwersalna z nasypem z weglika wolframu

Tarcza przeznaczona do ciecia / ztobienia / ksztattowania w takich materiatach jak np.:

«Roéznego rodzaju drewno i materiaty drewnopochodne (ptyty OSB, drewno z gwozdziami /
resztkami betonu).

«Tworzywa sztuczne.

« Laminaty.

« Kolorowy metal.

« Plyty karton - gip.

« Rury kanalizacyjne.

« Wysoka jakosc¢ ziaren z weglika wolframu gwarantuje ptynne i czyste ciecie oraz dtuga zywotnosc.

Do stosowania na sucho z wykorzystaniem szlifierki katowej z regulacja obrotéw.

Wymlary [mm] ELGNEE]
Tryb pracy Materiaty predkosc [obr/ Indeks
Sredmca Grubosc Otwor min]

Drewno, tworzywa sztuczne,
Sucho  laminaty, kolorowy metal, plyty 125 25 222 12200 B4 09812509
karton - gips, rury kanalizacyjne

13
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Tarcza diamentowa galwanizowana, uniwersalna

« Czastki diamentu potaczone z tarcza za pomoca matrycy niklowej i galwanizacji.

« Dzieki tej technologii owa tarcza charakteryzuje sie wysoka ekspozycja i koncentracjg czastek
diamentu - s zatem gestsze niz przy zwyktych tarczach diamentowych.

- Gwarantuja wysoka wydajnos¢ i przyczepnos¢ podczas szlifowania takich materiatéw jak metale
niezelazne, stale hartowane, ceramika i materiaty kompozytowe.

- Dodatkowo cechujg sie wyjatkowa zdolnoscia do ciecia betonu, PCV, drewna, cegly, szkta
akrylowego, a takze wielu innych materiatéw.

« Niezwykle popularne wiéréd firm dekarskich, przy rozbiérkach starych budynkdw.

«Idealnie sprawdzi sie réwniez podczas ostrzenia elektrod spawalniczych.

Wymiary [mm]

Tryb prac Materia Maksymalna predkos¢ [obr/min]
i / A

sucho / mokro Szkto akrylowe, widkno szklane, tworzywa sztuczne, granit, ceramika, marmur 125 15 223 12200 B4 09812507

Tarcza diamentowa do szlifowania i fazowania

« Uniwersalne narzedzie do ciecia i obrébki zgrubnej kamienia naturalnego, wszystkich rodzajow
plytek ceramicznych jak i materiatéw syntetycznych.

«Dzieki zastosowaniu elektrolitycznego powlekania powierzchni diamentowej (roboczej)
zmniejszone zostato ryzyko wibracji podczas uzytkowania. Dodatkowa zaletq takiego rozwiazania
jest obrobka materiatéw obarczonych ryzykiem wykruszenia sie lub pekniecia.

« Przeznaczona do szlifowania / fazowania / ciecia.

Wymiary [mm]
Tryb pracy Materiaty > Maksymalna predkos¢ [obr/min] Indeks

Sucho Gres, granit, marmur, ceramika, kamien naturalny 125 26 M14 12200 B4 09812506

Tarcze diamentowe do szlifowania STANDARD

+Tarcze diamentowe do szlifowania kamienia.
« Mocowane na gwint M14.

« Otwory wentylujace.

+ Wysoka jakos¢ wykonania.

+ Dluga zywotnos¢.

4 EEENY predkos¢ [obr/ Indeks
pracy Srednica [mm) Mocowanie 1

PODWOJNY SEGMENT

Tarcze diamentowe

Beton ptukany, Beton zbrojony,

Dachdwka betonowa, Cegta,

Cegta ceramiczna, Lupek,
Piaskowiec wapienny

Sucho

125 M14 12200 8409812505

Tarcze diamentowe turbo do szlifowania

Kamien brukarski betonowy,
Beton ptukany, Dachdwka
Sucho/ betonowa, Cegly, Cegty
mokro  ceramiczne, tupek wapienny,
Polerowana terakota
piaskowca

125 M14 12200 B409812512

14
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Dyski diamentowe czepne

Dyski przeznaczone do szlifowania / polerowania na SUCHO takich materiatéw jak:
« Gres.

« Granit.

« Marmur.

+ Kamien.

« Glazura.

« Ceramika.

« Terakota.

Dobra elastycznos¢ dysku, wysoka odpornos¢ na zuzycie, duza wydajnos¢ podczas procesu
polerowania.

Przystosowany do pracy ze szlifierka katowa (z regulacja obrotéw)

Nie wymaga stosowania wody jako czynnika chtodzacego - przeznaczony do pracy na sucho

*W celu maksymalnej optymalizacji procesu szlifowania / polerowania - zwfaszcza podczas
obrabiania powierzchni ptaskich polecamy zastosowanie ALUMINIOWEGO ADAPTERA DO
DYSKOW CZEPNYCH. Cechuije sie lepszym odprowadzaniem ciepfa, jest on réwniez sztywniejszy od
standardowych plastikowych dyskow.

SRR SRR

B0 41240 050
B0 41240100
B0 41240 200
100 4500 B0 41240 400
B0 41240 800
B0 41241 500
B0 41243000
B0 41250 050
B0 41250 100
B0 41250200
125 11000 B0 41250 400
B0 41250 800
B0 41251500
B0 41253 000

15

Sucho Gres, granit, marmur, kamien, glazura, ceramika, terakota Rzep

Aluminiowy adapter do dyskow czepnych

Adapter wykonany z aluminium
+ Lepsze odprowadzanie ciepta (niz pady plastikowe / gumowe).
- Sztywniejsza obrébka — np. podczas obrabiania ptaskich / twardych powierzchni.

100 B0 40000 203
M14
125 B0 40000 204
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Pity tarczowe do drewna

« Pity tarczowe do drewna TCT.

«Tarcza wykonana z wysokogatunkowej stali.

+ Zeby z weglikdw spiekanych.

« Szlif zeba naprzemienny.

« Dtuga zywotnos¢.

+ Wysoka wydajnos¢.

«Tarcze od 180 mm posiadaja wzdtuzne szczeliny ttumigce drgania.
« Kat natarcia zeba dostosowany do precyzyjnego ciecia.

+ Dodatkowe pierscienie redukcyjne.

Zastosowanie:
+ Wieksza ilo$¢ zebow - przeznaczone do ciecia.
« Mniejsza ilo$¢ zebdw - przeznaczone do rozszczepiania.

Pity tarczowe do drewna z zebami z we ka

115 22 20116 24 11000 8401500115
125 22 20116 24 10000 B401 500125
125 22 20116 36 10000 8401500 126
130 2 16/127 24 10000 8401500 130
140 2 16/127 24 10000 B401 500 140
160 2 16/127 24 8000 8401500 160
160 2 16/127 3 8000 8401500 161
T Drewno, P*ytysv?gggvkvi: By pikiniowe, ity 180 30 2016 24 7000 8401500180
180 E 20016 40 7000 8401500 181
190 30 20116 40 7000 8401500 190
200 E 20016 40 7000 B401 500 200
200 30 20116 60 7000 8401 500 201
250 E 20116 60 5600 8401500 250
300 30 20116 60 4000 B401 500 300
350 E 20116 60 3800 8401500 350

16
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Otwornice bimetaliczne HSS M3

« Profesjonalna otwornica bimetaliczna HSS M3. L

« Korpus ze stali narzedziowe;j. ¥

« Wieniec ze stali szybkotnacej HSS. "
+ Uzebienie 4/6 TP 8r Re

+ Wysoka stabilno$¢ procesu ciecia.
+ Wysoka zywotnos¢.

« Bardzo dobre odprowadzanie urobku. -
« Bardzo szeroki zakres prac.

Adaptery do otwornic z systemem pewnego i szybkiego
montazu.

Wymiar [mm]

Gwint
Otwornice HSS M3 - Bimetalowe seria PRO

Typ Materiaty Indeks

14 40 B0/60 000 200

16 40 B060000716

19 40 B0 60 000 202

2 40 8060000720

» 40 BO60000722

1/2%20 u 40 8060000 724

2 40 B0/60.000 725

7 40 B060000727

2 40 8060000 208

30 40 B060 000 209

Zeliwo, Stal, Aluminium, 32 40 B0 60 000 732
HSS M3 - Bimetal ”ﬁ;;t‘jyzkgﬂggngj ;Izpt)l;giyee 35 40 B060.000 735
Drewno 38 4 B060000 738
40 40 8060000213

“ 40 BO60000 214

4 40 8060000215

s 8 40 8060000216

51 40 8060000 751

54 40 8060000218

57 40 8060000219

60 40 8060 000 760

64 40 8060000 221

68 40 8060 000 768

Adaptery do otwornic

. 1/2'x20 14-32 B0 60 000 223
HSS Szedciokatny
5/8'x8 32-140 B0 60 000 224

Otwornica do betonu SDS

« Profesjonalna otwornica z wieficem wykonanym z
weglikéw spiekanych.

« Korpus ze stali nierdzewnej.

+ Wymiary specjalnie dostosowane pod puszki elektryczne,
gniazdka, otwory wentylacyjne.

- Wysoka stabilnos¢ procesu wiercenia.

+ Wysoka zywotnosc.

« Bardzo szeroki zakres stosowania - cegta, beton, glazura,
ptyta gipsowa.

+ Uchwyt SDS+.

+ Wiertto prowadzace.

160 65

B0 60 000 606
Cegta, beton, glazura, 160 @ B0 60 000 608
Widiowa P Oipsowe, cpey
plyty gipsowo 110 100 B0 60 000 609
- cementowe
110 120 B060000611

Otwornica diamentowa BERG z gwintem M14

Osadzenie koronek diamentowych z wykorzystaniem technologii prézniowego lutowania
gwarantuje szybko$¢ wiercenia w najtwardszych materiatach takich jak:

« Gres,

« Marmur,

« Granit,

« Ceramika,

+ Kamien naturalny.

Przeznaczone dla szlifierki katowej - maksymalna predkos¢ 13300 obrotéw / minute
Mozliwos¢ wiercenia zaréwno na sucho jak i na mokro

Wypetnienie w postaci wosku zapewnia wyzszy stopien chfodzenia. Dodatkowo w celu
zapewnienia maksymalnej zdolnosci chtodzenia zaleca sie wykonywanie okreznych ruchéw
podczas wykonywania otworéw

Otwornica diamentowa BERG zapewnia:

« Szybkie, ptynne i precyzyjne wykonywanie otwordw.

« Dtuga zywotnosc.

+ Zminimalizowanie powstawania odpryskow czy peknigc.
« Lepsza jakos¢ wykoriczenia.

el
I oW

Srednica [mm] Diugos¢ robocza [mm] ippalat powilerzchni
roboczej
6 35 10

B0 60001 406
8 35 10 B0 60001 408
10 35 10 B0 60001410
12 35 10 B0 60001412
14 35 10 B0 60001 414
32 35 10 B0 60001 432
35 35 10 B0 60001 435
65 35 10 B0 60 001 465
68 35 10 B0 60001 468

« Specjalistyczny wycinak do wykonywania
otworéw w glazurze.

+ Wytrzymaty korpus.

« Bezstopniowa nastawa w zakresie od 30 do
100 mm.

« Wysokiej jakosci wiertto centrujace.

Indeks

Materiaty Uchwyt
Srednica [mm]

Ceramika,
Kamien,

Plyty cementowe,
Plyty gipsowo-kartonowe,
Cegly,

Glazura

Walcowy 30-100 B0 60 000 230

17
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Wiertla HSS do metalu

+ Wiertta spiralne do metalu.
Wi

+ Wykonane z wysokogatunkowe;j stali HSS 4341 zgodnie z norma DIN 338. Mat ymiar [mm] Indek
- Szybkie i precyzyjne wiercenie. ieer || @ienic
- Szlifowana tysinka. B0 60 200 030
- Uchwyt walcowy. 33 w4 P! 75 B060 000121
Wymiary wiertet pod gwint metryczny zwykly - tolerancja otworu 6H. 4 43 /5 B0 60 200040

42 M5 47 80 B0 60 000 123
45 52 86 B0 60 200 045

5 M6 57 9 B0 60 200 050

55 57 9 B0 60000 125

6 M7 63 101 B0 60 200 060

65 69 109 B0 60000 127

Stal stopowa, 68 M8 69 109 8060000 128
Stal niestopowa,

Stal nierdzewna, 7 69 109 B0 60000 129

o ‘ktf’ansggg%':ﬁa 75 75 17 8060000130

Ze\iy\{q szare, 78 M9 75 17 B0 60000 131

Spiralne Alum;;‘ﬂﬁ;gg%py’ 8 75 17 B0 60 000 132

Tworzywa sziuczne, 85 M10 81 125 B0 60000 133

Graft 9 81 125 8060000 134

95 M1 87 133 B0 60000 135

10 87 133 8060000 136

102 M12 87 133 B0 60000 137

105 94 142 8060000 138

n 94 14 B0 60000 139

15 101 151 B0 60 000 140

12 Mi4 101 151 B0 60 000 141

125 101 151 B0 60 000 142

13 101 151 B0 60 000 143

Wiertta kobaltowe HSS CO 5% ze stali szybkotnacej do metalu

« Profesjonalne wiertta spiralne do metalu. )
e .. A . . . Wymiar [mm]
+ Mozliwos¢ uzytkowania do stali termoodpornych i stali twardych.
- Wykonane z wysokogatunkowej stali z zawartoscia 5% kobaltu. Typ Materiaty Dlugosc | Diugos¢ Indeks
Srednica Gwint robocza catkowita
« Prawoskretne. ] ]
« Specjalna geometria ostrza. g L)

« Otwor - czysty, bez zadzioréw i koncentryczny. 20 24 49 B0 60 100 020

+ Bardzo precyzyjne wiercenie. 30 33 61 8060 100 030
+ Wysoka predkos¢ wiercenia.

- Szlifowana tysinka. 33 M4 36 65 B0 60100033
« Dluga zywotnosc. 4 43 75 B0 60 100 040
+ Uchwyt walcowy. 42 M5 4 75 8060 100042
Wymiary wiertet pod gwint metryczny zwykly - tolerancja otworu 6H. 45 a7 80 8060100045
5 Mé 52 86 B0 60 100 050
55 57 93 B0 60 100 055
6 M7 57 93 B0 60 100 060
Stale twarde stopowe, 63 63 101 8060100 065
Stale twarde niestopowe, 68 M8 69 109 B0 60 100 068

Stale nierdzewne,
Stale kwasoodporne, 7 69 109 B0 60 100 070
Stale konstrukcyjne 75 69 109 B0 60 100075

Tytani jego stopy,
Spirane Spiekane metale proszkowe. 78 M9 75 17 B060 100078
) Sta"wo/ 8 75 17 B0 60 100 080

Zeliwo szare,

Zeliwo sferoidalne, 85 M10 75 17 B0 60 100 085
Graft, 9 81 125 B0 60 100 090
95 M11 81 125 B0 60 100 095
10 87 133 8060 100 100
102 M12 87 133 B0 60 100 102
10,5 87 133 B0 60 100 105
11 94 142 B0 60100 110
15 94 142 8060100 115
12 M14 101 151 B0 60 100 120
125 101 151 B0 60100 125
13 101 151 B0 60 100 130
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« Szlifowane wiertto stopniowe wykonane ze stali szybkotnacej HSS (stal wysokostopowa stosowana
gtéwnie do wytwarzania narzedzi skrawajacych).

+ Wiercenie w najcienszych blachach, bez koniecznosci wstepnego nawiercania.

+ Przeznaczone do obrébki metali niezelaznych, blach stalowych cienkosciennych i tworzyw
sztucznych.

« Zastosowanie w pracach blacharskich, slusarstwie, branzy instalatorskiej.

Informacje techniczne:

+ Wykonane ze stali szybkotnacej HSS.

- Szlifowane.

+ Powtoka z tytanu — przedtuza ich zywotnos¢.

« Stopniowanie co 2mm.

« Laserowo wycieta numeracja pozwala na kontrolowanie wielkosci otworu podczas wiercenia.

« Chwyt cylindryczny - przydatny do wszystkich uchwytéw wiertarskich z wiericem zebatym
i szybkomocujacym.

« Zakres 4-32 mm.

4-32 B060000432

Wiertta SDS Plus czteroostrzowe

«Wiertta do betonu z uchwytem SDS plus. S Dlugosé [mml
- Glowica z ptytek weglikéw spiekanych. Typ Materiaty Sr[ergrr:]ca d

« Szybkie odprowadzanie urobku. 5 B0 60 002 160 -
+ Réwnomierna gtadka powierzchnia.

Wiysoka koSt ol 6 8060002 161 - 8060000 180 - - -
“Wysoka wytrzymalosé. 8 B0 60 002 162 - B0.60.000 181 B0 60000 182 - -

Vo 10 B060002163 - B060000183 BO600Q0 184 - 80,60 000 185

Spilne Kg;%fn 12 BO60002164 BO600000SO - 80,60 000 081 - 80,60 000 082

CztzrDSOFs){-rggwe Beten ok 14 BO60002165 BO60000083 - 80,60 000 084 - 80,60 000 085

Beton zbrojony, 16 BO60002166 BO600000SS - 80,60 000 087 - B0 60 000 088

Zelbeton 18 - - B0 60000 089 - B0 60000090 B0 60000 091

2 - - 8060 000 092 - 8060000093 B0 60000094

py) - - B0.60 000 095 - B06000009 8060000097

2% - - 8060000 186 - 8060000187 8060000 188

Wiertta do betonu

« Wiertta spiralne do betonu.
+ Wysokowydajna spirala odprowadzajaca

urobek. i o Wymiar [mm]
« Wykonane ze stali wysokiej jakosci. Typ Materiaty : Indeks
- Wktadka z weglika spiekanego. Diugos¢ robocza Diugosc catkowita
4 45 75

+ Uchwyt walcowy. B0 60 300 004
6 60 100 B0 60 300 006

8 75 120 B0 60 300 008

Spiralne M, Cegla, Karie, Beton, 10 75 120 8060300010

12 90 200 B0 60300012

14 90 150 B0 60 000 105

16 90 150 B0 60 000 106
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Wiertta do drewna

« Szybkie i precyzyjne wiercenie. Typ Materiaty g Indeks
« Ostrze centrujace. Dtugos¢ robocza Dtugos¢ catkowita

« Boczne ostrza wstepne. 4 45 75 BO60000110
« Szlifowana tysinka.

D . 5 55 85 B0 60000 111
« Dwuzwojne.

+ Uchwyt walcowy. 6 65 0 B0 60 400 006

Drewno twarde, drewno miekki, 7 75 105 B0 60000113

Spiralne plyty widrowe, plyty plesniowe,

plyty stolarskie, panele, sklejki. 8 80 110 B0 60400008

9 85 115 B0 60000 115

10 85 120 8060000 116

12 100 135 B0 60000 118

Wiertto lopatkowe BERG

+ Glowica wykonana z wysokiej jakosci stali weglowej.
- Koricédwka wiertta wraz z ostrzem bocznym zapewniaja precyzyjne wycinanie oraz zmniejszaja
wibracje podczas wiercenia.
« Chwyt szczesciokatny %" zapewnia szybki montaz w urzadzeniach typu wiertarka, wkretarka. J|I
« Mocowanie HEX zapobiega obracaniu sie wiertta.
« Dzieki centrujgcemu ostrzu nie ma potrzeby wstepnego nawiercania.

Zastosowanie

10 150 8060310150
12 150 8060312150
14 150 B060314150
16 150 B060316150
18 150 B060318150
20 150 8060320150
2 150 Drewno, PWtaSZerctaz\ggva, Tworzywa 8060322150
24 150 8060324150
26 150 060326150
30 150 8060330150
32 150 060332150
35 150 060335150
38 150 060338150

S
S
2.
| &
L

|
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MATERIALY SPAWALNICZE

Elektrody 6013 MOST - r6zowe

« Elektroda MOST 6013 przeznaczona do stali niestopowych.

« Bardzo dobre wtasnosci spawalnicze.

« Uniwersalna elektroda $redniootulona.

« Otulina rutylowa.

«Do  spawania  konstrukcji  stalowych  narazonych na  obciazenia  statyczne
i dynamiczne (konstrukcje stalowe, budowlane, tabory kolejowe).

« Zalecana do prac montazowych.

Prad spawania :
« Staly (+ na elektrodzie).
« Przemienny.

Odpowiedniki:
ER150, OVERCORD E, NORMAL EP, RUTWELD 13, BESTER 6013

Klasyfikacja AWS A5.1 Klasyfikacja PN-EN 2560-A-E Typ otuliny Wiasnosci Sktad chemiczny [%] Dopuszczenie i Opakowanie [kg] Indeks
10 0630601 321
20 25 0630601320
10 0630601327
A - 40570 =088, ABS, » 25 0630601 325
6013 E380RCTI Rutylowa AS=20%, ' SI:_O,20, B\{, 0 0630601 335

KV=47 J(0°C). Mn=0,50. DNV-GL. 32 A

50 0630601 337
40 10 0630601 343
50 0630601 340

Elektrody 6012 - czerwona

«Elektroda MOST 6012 przeznaczona do spawania konstrukgcji stalowych, szczegdlnie
matogabarytowych i o cienkich $ciankach.

« Polecana do spawania w pozycjach przymusowych w tym géra-dét.

« Stosowana w urzadzeniach o niskim napigciu zajarzenia U >42V.

+ Mozliwos¢ spawania we wszystkich pozycjach.

« Otulina rutylowo-celulozowa.

Prad spawania:
« Staly (- na elektrodzie).
« Przemienny.

Klasyfikacja AWS A5.1 Klasyfikacja PN-EN 2560-A-E Typ otuliny Sktad chemiczny [%] Srednica [mm] Opakowanle [kal

Re[N/mm] > 360, o, 0630601 225
Vi

6012 E380RC 11 Rutylowo-celulozowa RV = 450-550 5i=0.20, 3,2 5,0 0630601232

Kv=47 J(0°C). Mn=0,0. 40 50 0630601240

Elektrody 346 (6020) - czarna

« Elektroda MOST 346 (6020) przeznaczona do stali o zwiekszonej wytrzymatosci, spawania kottéw,
zbiornikdw, rurociggdw.

« Latwousuwalny zuzel.

« Bardzo wysoka wydajnos¢.

« Otulina rutylowo-kwasna.

+ Wysoka szybkos¢ spawania.

Prad spawania:
« Staly (- na elektrodzie).
« Przemienny.

Klasyfikacja AWS A5.1 Klasyfikacja PN-EN 2560-A-E Typ otuliny Skfad chemiczny [%] Srednica [mm] Opakowame [kal

Re[N/mm] > 360, 0630602 032

=008,
6020 E382RA 13 Ryylowo-knagna | AV = 50550, $i=00, 4,0 6,0 06 30602 040
Kv=47 J0°C). Mn=0.0. 50 60 0630602050

Elektrody 7018 MOST - pomaranczowe

« Elektroda MOST 7018 do spawania stali niestopowych i drobnoziarnistych.

« Otulina zasadowa.

« Bardzo dobre parametry spawania.

« Wysoka wydajnosc.

« Elektroda polecana do spawania stali konstrukcyjnych i stali o podwyzszonej wytrzymatosci,
szczegdlnie w przemysle okretowym, budowy maszyn, taboru kolejowego.

« Szczegdlnie polecane do spawania konstrukiji silnie obciazonych dynamicznie.

Pozycje spawania:

« Podolna, naboczna, nascienna, sufitowa

Prad spawania:
« Staly (+ na elektrodzie)
« Przemienny

Odpowiedniki: EB 150, EVB 50p, BASIC 7018, SUPERCITO, BESTER 7018

Klasyfikacja AWS A5.1 Klasyfikacja PN-EN 2560-A-E Typ otuliny Sktad chemiczny [%] Opakowanle [kal

0630701 825

RelN/mm] = 440 (=08, ABS,
7018 E424B42H5 Zasadowa  Rm[N/mm?] =510-610, Si=0,60, BV, 3,2 5,0 0630701832
A5=24%, KV=47 J(-40“C). Mn=1,00. DNV-GL.

40 50 0630701 840
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Elektroda w otulinie rutylowo-kwasnej 29/9 Universal

« Elektroda w otulinie rutylowo-kwasnej. Zawartos¢ ferrytu w stopiwie okoto 40%.

« Zapewnia wysoka odporno$¢ na korozje naprezeniowg oraz bardzo dobra na wystepowania
pekniec na zimno.

+ Zaleca sie do potaczen stali zaroodpornych, réznoimiennych, do spawania stali trudnospawalnych
oraz stali nierdzewnych z wysokoweglowymi oraz napraw elementéw zeliwnych.

« Stosuje sie do spawania stali np. hartowanych, wysokoweglowych stali narzedziowych, stali
matrycowych i sprezynowych (np. resory).

« Dodatkowy atut elektrody to uniwersalne zastosowania do spawania stali réwniez o nieznanym
skfadzie chemicznym i przy braku okreslenia grupy stali czy normy materiatowej.

Zastosowania:

+ Napawanie czesci metalowych wspdtpracujacych ze sobg i narazonych na $cieranie oraz do
narzedzi pracujacych w wysokich temperaturach i czeéci piecdw; napawanie szyn, matryc i
narzedzi do obrébki plastycznej na goraco.

+ Wykonywanie spoin na materiatach trudnospawalnych o wysokiej zawartosci wegla i sktadnikéw
podnoszacych hartownosé.

+ Naprawy elementéw zeliwnych.

Klasyfikacja AWS A5.4 Klasyfikacja PN-EN 1SO 3581-A Typ otuliny Sktad chemiczny Srednica [mm]
25

=010 105zt 072060225V
Re (N/mm) > 500 Sijj’ff)ﬂém
ER312-17 E299R12 Rutylowo kwasna Rm (N/mm) = 700-800 C 72_ "
AS5>20% i 88'13(? 32 1052t 072060232V
FN=40

Elektrody otulone 308L-16 MOST - do spawania stali wysokostopowych

«Elektroda do spawania stali wysokostopowych z gatunku 18 Cr i 8 Ni.

Pozycje spawania :
«Wszystkie pozycje z wyjatkiem pionowej z gory w dot.

Prad spawania :
« Staly (+ na elektrodzie).

Klasyfikacja AWS A5.4 Klasyfikacja EN 1SO 3581-A Typ otuliny Sktad chemiczny [%)] Srednica [mm]

2 10 szt. 0720601 20V
<003, ' 13kg 07 20308 204
Re[N/mm] = 360, $i<0,90, 05t 0720601 25
RmN/mm? = 540-610, Ni=9-11, .

E308L-16 E199LR12 Rutylowa 25

Y A5=32%, Mn=-0,90, 14kg 07 20308 254
Kv=80 J(20°C). Cr=18-21,

FN =8, 5 1052t 072060132V
' 17kg 0720308 324

Elektrody otulone Ferro-Ni MOST - do spawania zeliwa

Opis:

« Uniwersalna elektroda do spawania zeliwa na zimno i do faczenia zeliwa ze stala.
« Rdzen bimetaliczny Ni-Fe.

«Wysmienite parametry spawalnicze.

« Nie przegrzewa sie i umozliwia spawanie ciggte.

Pozycje spawania:
«Wszystkie pozycje z wyjatkiem sufitowe;.

Prad spawania:
« Staly (+ na elektrodzie).
« Przemienny.

Klasyfikacja AWS A-5.15 Klasyfikacja EN 1501071-A- C Nife-Cl DIN 8573 Skiad chemiczny [%] Srednica [mm]
25

10 szt 07 56 704 25V
25 16kg 0720700 253

; . Rm[N/mm?] = 450, Ni=54,
ENiFe-Cl ENIF3BG1 Twardodc: 160-190 HB Fe=t). 32 10 szt 07 56 704 32V
32 20kg 0720700323
40 20kg 0720700 403
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« Elektrody otulone do spawania stali niestopowych i drobnoziarnistych, konstrukgji stalowych narazonych na obciazenie statyczne i dynamiczne.

« Sredniootulona elektroda z dodatkiem celulozy w otulinie.
« Zalecana do prac montazowych.

Prad spawania :
« Staly (+/- na elektrodzie).
« Przemienny.

Re[N/mm] = 380,

I=380 =008,

6013 E380RC1I Rutylowa RmIN/mm2] = 470-600, Mn=0,50,
AS>20%, o

K47 (0°C). =020.

BVK2,
PRS kat2,
DNV-GL K2,
RS KL, 5% 03
ABSKL2
e 40 50

0000 146 253

0000 146 325

0000 146 405

Eletrody spawalnicze ESAB OK. 46.00

« Elektroda ogdInego zastosowania do spawania we wszystkich pozycjach.

« Zalecana do taczenia elementéw o matej i Sredniej grubosci oraz krawedzi blach o duzym odstepie.
« Zapewnia gtadkie lico przy fatwousuwalnym zuzlu.

« Zalecana do matych spawarek transformatorowych.

« Otulina rutylowa.

Prad spawania:
« Staly (+/- na elektrodzie).
« Przemienny.

Re[N/mm] >400,

Rm[N/mm2] =510, (=008,
6013 E380RCTI Rutylowa A5>28%, Mn=0,40,
Kv>70J(0°C), Si=0,30.
Kv>35 J(-20°C).

oV,
DB, 2 ”
ABS,

325 55

(L 40 54

0504 600 253

0504 600 325

05 04 600 405

Eletrody spawalnicze ESAB EB 150

« Grubootulona elektroda do spawania konstrukgji ze stali o podwyzszonej wytrzymatosci.
« Do uzytku przy konstrukcjach narazonych na duze obciazenia statyczne i dynamiczne.
« Umozliwia wykonanie spoin pachwinowych w pozycji z géry na dét.

Prad spawania :
« Staly (+ na elektrodzie).

Re[N/mm] >420,

! =008,

7018 424842 Zasadowa RmIN/mm3] = 500-640, Mn=1,1,
AS>20%, i

KV>47 JI40°C). =040.

Eletrody spawalnicze ESAB OK 48.00

- Niezawodna elektroda ogdlnego zastosowania.
« Zalecana do konstrukcji narazonych na duze obcigzenia statyczne i dynamiczne.
« Posiada do$¢ szeroki zakres tolerancji co do sktadu chemicznego materiatu rodzimego.

« Zapewnia duza szybkos¢ spawania w pozycji pionowej w gére oraz nadaje sie do taczenia blach zabezpieczonych powtokami galwanicznymi.

Prad spawania :
« Staly (+ na elektrodzie) .

DNV-GLkI3Y H10,

0V,
DB,

PRS kat 3V HS,
ABS K. 3Y H5, 5 Ll
a3
BY,

i 40 60

0002150253

0002150325

0002 150405

Re[N/mm] >445,

Rm[N/mm2] = 540, C=0,06,
7018 E424B42H5 Zasadowa A5>29%, Mn=1,2,
KV>140 J(-20°C), Si=0,50.

KV>70 J(-40°C).
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oV,
DB,
PRS kat.3Y HS,
DNV-GL kIN3YHS, 3,25 60
ABS.
BY,
LR3,3YHS5. 40 6.2

25 43

0504800 252

0504 800325

0504 800 404



MATERIALY SPAWALNICZE

Drut rdzeniowy E71T-11 - drut samoostonowy

« Drut rdzeniowy samoostonowy.

« Do spawania we wszystkich pozycjach.
« Do spawania kontrukgji stalowych.

« Srednica 0.8 mm.

Prad spawania:
« Staly (- na drucie).

Klasyfikacja AWS A5.20 Klasyfikacja EN ISO 17632 Skfad chemiczny [%] Srednica [mm] Opakowanie [kg]

51=006,
RelN/mm] > 400, I
T T422V1 RmIN/mM2] > 480, =003, 08 045 1153600083
5=003,
A5>20%, !
A=18,
Ni=05.

Drut spawalniczy GOLD SG2 (G3Si1, W3Si1)

« Drut elektrodowy manganowo-krzemowy.

« Miedziowany.

« Do spawania metoda MAG (G3Si1) oraz TIG (W3Si1).

+ Do spawania stali niskoweglowych i drobnoziarnistych.

Prad spawania:
+ MAG - Staly (+ na drucie).
«TIG - Staly (- na drucie).

Pozycje spawalnicze:
« Wszystkie z wyjatkiem pionowej z géry w dot.

Klasyfikacja AWS A5.18 KIasyf]ing‘jiiN 50 Sktad chemiczny [%)] Srednica [mm] Opakowanie [kg] Typ szpuli

Drut spawalniczy GOLD G3Si1

06 1 D100 1150170061
' 5 D200 1150 170 062
A0%Co: o 1 D100 1150170071
Re[N/mm] > 490, =01, DB, 08 5 D200 1150170072
. Rm[N/mm2] > 590, =09, IR,
ER705-6 G422MIC 3Si1 £5525% M=l 5, ABS, 15 K300 1150172073
KV=100J (-10°C) pokrycie Cu. NAKS, 0 5 D200 1150170 102
801-20°0). & ' 15 K300 1150172103
- 5 D200 1150170122
' 15 K300 1150172123

Pret spawalniczy GOLD W3Si1

Klasyfikacja EN ISO 1636-A Sktad chemiczny [%)] Srednica [mm] Opakowanie [kg] Dtugos¢ [mm]
16

1161170167
Re[N/mm] > 470, =009, ) 1161170207
. Rm[N/mm2] > 560, S=09,
W42 3W3Si1 5 1000
A4>26%, Mn:},S, 24 1161170247
KV=70J (-30°C) pokrycie Cu.
32 1161170327
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« Gaz ochronny: Ar + 0, (MAG), Ar (TIG).
« Metoda spawania: MIGi TIG.

Prad spawania :
« MAG - Staly (+ na drucie).
+TIG - Staly (- na drucie).

Pozycje spawalnicze:
+ Wszystkie z wyjatkiem pionowej z gory w dét.

Klasyfikacja AWS A5.9 Klasyfikacja EN ISO 14343: Sktad chemiczny [%] Srednica [mm] Opakowanie [kg]

Drut spawalniczy MOST INOX 308L Si (MIG)

08 50 1120504 082
(>0,025, ' 150 1170504 083
Re[N/mm2]>390, Si=0,40, y 50 1120504 102
' ' Rm[N/mm2] >600, Mn=1,80, oy, |
ER308LSi G199LSi 05>34%, Cre200, o 10 50 170504 103
KV>120J (20°C) Ni=100, :
N<0,06, i 50 1120504122
' 150 1170504 123
Pret spawalniczy MOST INOX 308L Si (TIG)
0,025, 16 50 1171504 167
Re[N/mm2]>390, Si=0,40, .
— Wi99Ls RmIN/mm2] 600, Mn=1580, 0V, 20 30 1171 504 207
A5>34%, (r=200, CE 24 50 1171504 247
KV>120J (20°C) Ni=100,
N<0,06, 32 50 1171504327

Spoiwo aluminiowe AlMg5 5356

« Gaz ochronny: Ar.
« Metoda spawania: MIGi TIG.

Prad spawania:
« MAG - Staly (+ na drucie).
+TIG - Przemienny.

Pozycje spawalnicze:
« Wszystkie z wyjatkiem pionowej z gory w dét.

Klasyfikacja AWS A5.10 Klasyfikacja EN ISO 18273: Sktad chemiczny [%; Srednica [mm] Opakowanie [kg]

Drut spawalnlczy MOST Al MG 5 (5356) (MIG)

5i<0,25, ) 0 20 1140908 083
Mosksa7 & ’ 70 1150908 082
ER 5356 S Al 5356 (ALMg5Cr) e ' 7n=002, BV, 10
A5=15-25%, Fe<0,40, DNV-GL, 70 1150908 102
Ti=0225, (R, 20 1140908123
(<030, CE. 12
Al=reszta. 70 1150908 122
Pret spawalniczy MOST Al MG 5 (5356) (TIG)
5i<025, i 16 50 1151908 168
Mosa552 e 20 50 1151908 208
ER 5356 S Al 5356 (ALMg5Cr) Ao 7n=002, BV,
T Fe<040, DNV-GL,
Ti=0.5, (R,
loreed o 32 50 1151908328
Al=reszta.

Kalafonia lutownicza 45g MOST

« Kalafonia lutownicza to podstawowy topnik uzywany w elektronice.
+ Wyprodukowana z zywicy sosnowej.
« Przeznaczona do lutowania migkkiego recznego i automatycznego.

Kalafonia lutownicza 45g MOST

Kalafonia lutownicza 0,045 3C00000 045
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URZADZENIA SPAWALNICZE

Urzadzenie spawalnicze FANMIG J5 MOST.
Uaderie Spawaize ANVIS S MOST._ o . .

« Nowoczesny, inwerterowy pétautomat spawalniczy do spawania metodg MIG/MAG (spawanie

stali lub stali nierdzewnej w ostonie mieszanek gazowych). Zasilanie i tolerandja V/Hz 1x230/ 5060/ +/-15%
+ Nastawienie parametréow dokonuje sie na panelu czotowym spawarki (wyswietlacz pradu MMA: 10-160
spawania i ustawionych parametréw). Zakres pradu spawania A TIG: 10-180
- Dostepne sa dwa programy synergiczne do spawania stali drutem 0,8mm i 1,0mm. W zaleznosci MIG / MAG: 30-200
od wyboru srednicy drutu pokretto zmienia jednoczesnie prad spawania jak i predko$¢ podawania Napiecie biegu jalowego v 60
drutu. ) o
 Zasilane jest z sieci jednofazowej 230 V. Zabezpleczene sieci A 16 (@wtoczny)
+ Podajnik drutu umozliwia spawanie drutem ze szpul 5kg /D200 lub 1kg. Nominalny pobor mocy S1 (100%) kVA 7.7 (MMA); 4,3 (MIG/MAG)
. Urz_qc!zenie z‘abezpieczone jest przed przegrzaniem przez wentylator (cicha praca) i wbudowany Prad leff A 196 (MMA); 22,3 (MIG/MAG)
czujnik termiczny.
+ Mozliwos¢ spawania metoda TIG DC z zajarzeniem tuku przez potarcie. Prad lTmax A iA\é/(m,iAGA)Zag/f/(@S//yz%?/)
« Eurogniazdo do podtaczenia dowolnego uchwytu MIG/MAG. : ’
+ Urzadzenie wykonane zgodnie z norma EN 60974-1. 130A/20,5V/100%
Cykl pracy A/N /% MMA: 160A / 26,4V / 40%
100A/ 24,0V /100%
Predko$¢ podawania drutu m/min 2-115

Klasa izolacji [F
Klasa Ochrony IP21S
Rodzaj podajnika drutu 2-rolkowy
Wymiary mm 440x180x350
Masa kg 92
Indeks 5100020 190

Urzadzenie spawalnicze FANMIG 183 MOST

Nowoczesny inweriorowt pélautomat pa
- Nowoczesny, inwertorowi potautomat spawalniczy do spawania metoda MIG/MAG, oraz MMA. SEey Jziesiie DS

+ Urzadzenie stuzy do spawania stali lub stali nierdzewnej w ostonie mieszanek gazowych (druty lite) Zasilanie i tolerancja V/Hz 1x230/50-60/ +/- 15%
lub drutami samoostonowymi (bez ostony gazowej). )
+ Nastawienia parametréw spawania dokonuje sie na panelu czotowym spawarki . Zakres pradu spawania A M‘,\GA{&AAA%' ?06580
+ Urzadzenia zasilane jest z sieci jednofazowej 230 V. '
«Fanmig 183 moze spawac drutem ze szpul 1 kg lub 5 kg a dodatkowo réwniez wykorzystujac Napiecie biegu jatowego v 64
elektrode otulong MMA. ) - ) Zabezpieczenie sieci A 16 (zwloczny)
+ Urzadzenie jest zabezpieczone przed przegrzaniem przez czujnik termiczny.
- Do stosowania w rzemiosle, blacharce samochodowej, pracach garazowych / hobbystycznych itp. Prad \eﬁ A 15,5
+ Wykonane zgodnie z norma PN-EN IEC 60974-1. Prad | A 309
MIG/MAG: 180/—\/ 23V /25%
6AA// 9, 8\/\/// 60%
90A/185V/100%
O pracy AIV/%  MMA: T60 A/ 264/ 25%
103A/241V/60%
80A/232V/100%
Sprawnos¢ Zrodta zasilania % 86
Predkos¢ podawania drutu m/min 1,5-15
Pobér mocy w stanie bezczynnosci W 32
Emisja hatasu dB(A) <70
Klasa izolacji H
Stopien ochrony 1P21S
Poziom zaktécer EMC Kiasa A
wg PN-EN 60974-10:2014-12
Rodzaj podajnika drutu 2-rolkowy
Wymiary mm 500 x 206 x 380
Masa kg 105

'4. 'd.
0'2 .’3 . ) @< Numer katalogowy 5100020160
EER SRR A M AMD

A/

. CEHL
FANMIG 183 )
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URZADZENIA SPAWALNICZE

Urzadzenie spawalnicze FANMIG J23 MOST

« FANMIG J23 jest nowoczesnym inwerterowym pétautomatem spawalniczym do spawania metoda
MIG/MAG.

+ Urzadzenie stuzy do spawania stali lub stali nierdzewnej w ostonie mieszanek gazowych, do
stosowania w rzemio$le, blacharce samochodowej, pracach hobbystycznych itp.

« Nastawienia parametréw spawania dokonuje sie na panelu czotowym spawarki.

« Urzadzenie zasilane jest z sieci jednofazowej 230 V.

+ Podajnik drutu umozliwia spawanie drutem ze szpul 15 kg/B300 i 5 kg/S200.

+ Zalecane $rednice drutéw stalowych to 0,8 mm i 1,0 mm.

+ Ze wzgledu na rozmiary urzadzenia wysokos¢ butli gazowej nie moze przekracza¢ 120 cm, a
$rednica maksymalnie 20 cm.

« Urzadzenie jest zabezpieczone przed przegrzaniem przez czujnik termiczny.

+ Urzadzenie wykonane zgodnie z norma EN 60974-1.

Wyposazenie:

« Przewdd masowy.

« Przewdd gazowy.

« Adaptor do szpul D200 (5 kg).

« Podajnik drutu wyposazony w standardowe rolki na drut stalowy 0,8-1,0 mm.

Urzadzenie spawalnicze PONTIG 211P MOST

« Inwertorowy prostownik spawalniczy do spawania metoda TIG w ostonie argonu (zajarzenie tuku
przez jonizator HF) lub elektrodg otulong MMA (Stick).

+Czytelny i prosty w obstudze panel sterowania, wyposazony w wyswietlacz pokazujacy
poszczegodlne funkcje procesu spawania.

+ Urzadzenie cechuje sie doskonatymi wiasciwosciami spawalniczymi, oraz szerokim zakresem
stosowania.

+ Moze by¢ uzywane do spawania:

- Elektrodg MMA - prad staty DC. Zalecane elektrody o srednicy od 2,0 do 4,0 mm. Elektrody o otulinie
rutylowej lub zasadowej (napiecie biegu jatowego DC U0 = 74v), do stali lub stali nierdzewne;j.

- Metoda TIG DC - zajarzenie tuku przez jonizator, gaz otwierany automatycznie elektrozaworem w
urzadzeniu. Do spawania stali nierdzewnej lub zwyktej, zalecana $rednica elektrody wolframowej
1,6 lub 2,4 mm. Mozna spawac pradem o przebiegu ciggtym lub pulsujacym.

« Urzadzenie jest zabezpieczone przed przegrzaniem przez czujnik termiczny.

+ Wykonane zgodnie z norma PN-EN-IEC 60974-1.

=

PONTIG
211P AWMCEm

Zasilanie [V/Hz] 1x230/50-60 £ 15%

Zakres pradu spawania [A] 30-180
Napiecie biegu jatowego U, [V] 52
Zabiezpieczenie sieci [A] 16 (zwhoczny)
Nominalny pobdr mocy [KVA] 7
Prad leff [A] 16
Prad 1Tmax [A} 35

20%/23V/180 A

CyKl pracy 60%/19,2V /103 A
100%/ 18V /80 A
Predko$¢ podawania drutu [m/min] 15-140
Klasa izolacji F
Klasa ochrony IP21S
Rolki 30/22 (typ Cooptim)
Wymiary [mm] 890x453x668
Masa [kg] 24
Indeks 5100020188

| =

FAMMIG J23

Jechostia

Zasilanie V/Hz 1x230/50-60
Tolerandja zasilania % +15/-15
Zakres pradu spawania A I\B\%A] ?02?30
Nastawa pradu spawania Plynna
Zabezpieczenie sieci A 16 (zwtoczny)
Cykl pracy }88%8
MMA DC A% 807100
O precy A% 1o/
110/100
Napiecie biegu jatowego U0 V 74
Prad I1max A 345
Prad Ieff A 15,5
Srednica elektrod MMA mm 2,0-4,0
Gniazda do podfaczenia przewoddw spaw. 35/50 (duze)
Wspotczynnik mocy cos fi 068
Sprawnos¢ zrédta zasilania (MMA) % 82
Pobor mocy kw 9’735(%%\)
Pobér mocy w stanie bezczynnosci W 36
Wiyczka Schuko 16A
Klasa izolacji F
Poziom zaktocen EMC
g PN-EN-EC 60974-10 Klasa A
Stopien ochrony IP21S
Norma PN-EN-IEC 60974-1
Oznaczenie CE
Emisja halasu dB(A) <70
Wymiary mm 450x160x320
85
Masa kg (w kartonie z akcesoriami 13,5 kg)

Numer katalogowy 5200005430
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URZADZENIA SPAWALNICZE

Urzadzenie spawalnicze PONTIG 1855 AC/DC MOST

« Inwerterowy prostownik spawalniczy do spawania metoda TIG w ostonie argonu (zajarzenie tuku
przez jonizator HF) lub elektroda otulong MMA (Stick). Urzadzenie ma doskonate wtasciwosci
spawalnicze i szeroki zakres stosowania.

+ Spawanie elektroda MMA - prad staty DC. Zalecane elektrody srednicy od 1,6 do 3,2 mm. Elektrody
o otulinie rutylowej lub zasadowej (napigcie biegu jatowego DC U = 55V), do stali lub stali
nierdzewnej.

+ Metoda TIG DC. Zajarzenie tuku przez jonizator, gaz otwierany automatycznie elektrozaworem w
urzadzeniu. Do spawania stali nierdzewnej lub zwyktej, zalecana $rednica elektrody wolframowej
1,6 lub 2,4 mm (peten zakres 1,0-3,2 mm). Mozna spawa¢ pradem o przebiegu ciggtym lub
pulsujacym.

+Metoda TIG AC Zajarzenie tuku przez jonizator, gaz otwierany automatycznie elektrozaworem
w urzadzeniu. Spawanie aluminium lub jego stopdw, zalecana $rednica elektrody wolframowej
1,6 lub 2,4mm (peten zakres 1,0-3,2mm). Dostepne funkcje balansu AC, regulacja skta~dowej
ujemnej/dodatniej AC i pradu pulsujacego.

+ Urzadzenie jest zabezpieczone przed przegrzaniem przez czujnik termiczny. Wykonane jest
zgodnie z normg PN-EN-IEC 60974-1.

roNTIO 1B88 acrog ALUCEH

Zasilanie V/Hz
Tolerancja zasilania %
Zakres pradu spawania A

Nastawa pradu spawania

Zabezpieczenie sieci A
Cykl pracy
MMA DC A
Cykl pracy
TG B
Srednica elektrod MMA mm
Napiecie biegu jatowego U0 V
Prad ITmax A
Prad Ieff A
Sprawno$¢ zrodta zasialania (MMA) %

Gniazda do podfaczenia przewodow
spawalniczych

Wspdtczynnik mocy cos fi
Pobér mocy w stanie bezczynnosci W
Wiyczka
Poziom zaktocer EMC wg PN-EN-IEC
0974-10
Klasa izolacji
Stopien ochrony
Emisja hatasu dB(A)
Norma
Oznaczenie
Wymiary mm
Masa kg

Numer katalogowy

1x230/50-60
+15/-15
TIG: 5-180
MMA: 10-130
Plynna
16 (zwhoczny)
130/10
53/60
41/100
180/15
90/60
70/100
1632
55
23
89
85

35/50 ( duze)

07
40
Schuko 16A

Klasa A

8
IP21S
<70
PN-EN-IEC 60974-1
CE
502x217x381

(w kartonie z ai;cesoriami 17)
5200005318

Urzadzenie spawalnicze PONTIG 202 AC/DC MOST

« Inwerterowy prostownik spawalniczy do spawania metoda TIG w ostonie argonu (zajarzenie tuku
przez jonizator HF) lub elektroda otulong MMA (Stick).

+ Dzigki doskonatym wiasciwosciom spawalniczym urzadzenie ma szeroki zakres stosowania,
a dzieki niskiej wadze sprawdza sig idealnie przy prowadzeniu prac w terenie (waga 9 kg).

+Czytelny i prosty w obstudze panel sterowania, wyposazony w wyswietlacz pokazujacy
poszczegodlne funkcje procesu spawania.

+PONTIG 202 AC/DC spawa metoda TIG z pradem o przebiegu statym lub pulsujagcym
o czestotliwosci do 200Hz.

+TIG do aluminium (AC), stali zwyktej / nierdzewnej (DC).

+Przy spawaniu pradem zmiennym TIG AC dostepna jest regulacja czestotliwosci i balansu
pozwalajace uzyska¢ maksymalnie wydajne spawanie aluminium z zachowaniem jakosci spoiny.

+W metodzie MMA dostepne sa funkcje HotStart i ArcForce, Pontig 210DC posiada wszystkie
funkcje dodatkowe potrzebne przy profesjonalnym spawaniu TIGiem (przed- i powyptyw gazu,
narastanie pradu, wypetnieniu krateru itd.).

A PONTIG
A CEm 202 ADT

@
2
o
c

30

Zasilanie i tolerancja V/Hz
Zakres pradu spawania A

Nastawa Pradu Spawania

Zabezpieczenie sieci A
Cykl pracy
MMA DC A/%
Cykl Pracy TIG A/%
Srednica elektrod MMA mm
Gniazda do podiaczenia przewodow
Wspdtczynnik mocy cos fi
Pobor mocy kw
Efektywnos¢ %
Wityczka
Klasa izolacji
Klasa Ochony
Norma
Oznaczenie
Wymiary mm
Waga kg

Numer Katalogowy

PONTIG 202 ACIDC

1x230/50-60/ +/-15%
TIG: 10-200
MMA: 10-160
Plynna
16 (zwhoczny)
160/30
114/60
88/100
200/25
129/ 60
100 100
16-325
35/50 (duze)
07
8,2 (MMA)
6,0 (TIG)
85
Schuko 16 A
F
1P 215
EN 60974-1
CE
502x218x382

9
(w kartonie z akcesoriami 17kg)

5200005 421



URZADZENIA SPAWALNICZE

Urzadzenie spawalnicze PONTE 201 MOST

+ PONTE 201 jest nowoczesnym prostownikiem
inwerterowym do spawania elektroda
otulong MMA.

« Urzadzenie moze spawac wiekszoscia elektrod
o otulinie rutylowej, zasadowej lub kwasnej
za wyjatkiem elektrod o otulinie celulozowej,
wymagajacych wysokiego napiecia biegu
jatowego U,

« Urzadzenie zasilane jest z sieci jednofazowej
230V.

+Na panelu sterowania z przodu urzadzenia
znajduje sie cyfrowy wyswietlacz pradu
spawania i pokretto do jego ustawienia.

+Krawedzi obudowy zabezpieczone sa
gumowymi naktadkami amortyzujacymi.

+ Urzadzenie ma duze gniazda pradowe typu
35/50.

+Urzadzenie jest zabezpieczone przed
przegrzaniem przez czujnik termiczny i
chtodzone wentylatorem.

+ Wykonane zgodnie z norma EN 60974-1.

Wyposazenie:
+ Komplet przewodéw (przewdd masowy oraz
elektrodowy).

FOMTE 308 MoOs T

Zasilanie [V/Hz) 1x230/50-60
Zakres pradu spawania [A] 10-200
Napiecie biegu jatowego U, [V] 63
Zabiezpieczenie sieci [A] 16 (zwhoczny)
Prad leff [A] 14
Prad 1Tmax [A] 44
10%/200 A
Cykl pracy 60%/82 A
100%/63 A
Klasa izolacji F
Klasa ochrony IP 218
Wymiary [mm] 375x140x290
Masa [kg] 59
Indeks 5300030 684

Uchwyt TIG 17V MOST

+ Uchwyty spawalniczy TIG 17-V jest przeznaczone do spawania metoda lift TIG w ostonie gazowej
(uchwyt TIG z zaworkiem).

« Ergonomiczna budowa rekojesci umozliwia dtugg prace z pewnym chwytem.

+Wydajne chfodzenie gazem ostonowym przedtuza zywotno$¢ uchwytu zapewniajagc mu
odpowiednia temperature pracy.

+ Wszystkie czesci eksploatacyjne uchwytu sa znormalizowane i ustandaryzowane w celu tatwego
dostepu do czesci zamiennych.

« Dostepne modele na gniazda 10-25 oraz 35-50.

« Ustandaryzowane czesci.

<O

Lo | whk | Chiodzenic s

TIG17V 10/25 Gazem 5601061704
TG 17V 35/50 5601061 705

Zalety:
« Ergonomiczna rekojes¢.
« Chtodzenie gazem.

Gazem 4

Urzadzenie spawalnicze PONTE 203s MOST

+Nowoczesny prostownik inwertorowy do
spawania elektroda otulong MMA oraz
metodg TIG DC z zajarzeniem fuku przez
potarcie koncem elektrody.

« Urzadzeniemoze spawacwigkszoscigelektrod
w otulinie rutylowej, zasadowej lub kwasnej
za wyjatkiem elektrod o otulinie celulozowej
wymagajacej wysokiego napiecia biegu
jatowego.

« Zasilanie z sieci jednofazowej 230 V.

+Wyposazone w duze gniazda pradowe typu
35/50.

« Zabezpieczone przed przegrzaniem przez
czujnik termiczny i chtodzone wentylatorem.

Wyposazenie:
«Komplet przewodéw (przewdd masowy i
elektrodowy), instrukcja w jezyku Polskim.

Jednosta

Zasilanie V/Hz 1x230/50-60
Zakres pradu spawania A 20-200
Napiecie biegu jatowego (MMA) U0 v 62
Zabezpieczenie sieci A 16 (zwhoczny)
Prad leff MMA/TIG A 155/106
Prad ITmax MMA/TIG A 40/276
Maksymalny pobér mocy kVA 92
i " o
75/100
Klas izolacji H
Klasa ochrony 1P21S
Wymiary mm 335x112x190
Masa kg 445
Numer katalogowy 5300030670

Uchwyty spawalnicze MIG

+ Uchwyty spawalnicze MIG 15 oraz MIG 25 s3 przeznaczone do spawania metodg MIG oraz MAG
w ostonie gazowej.

« Ergonomiczna budowa rekojesci umozliwia dtuga prace z pewnym chwytem.

+Wydajne chlodzenie gazem ostonowym przedtuza zywotno$¢ uchwytu zapewniajac mu
odpowiednig temperature pracy.

« Wszystkie czesci eksploatacyjne uchwytu sa znormalizowane i ustandaryzowane w celu fatwego
dostepu do czesci zamiennych.

« Przewody zakoriczone wtykiem EURO.

Zalety:

« Ergonomiczna rekojes¢.
« Chtodzenie gazem.

« Euro gniazdo.

« Ustandaryzowane czesci.

_ Typ ztacza Ch’{odzenle Dtugosc [m] Indeks
Uchwyty spawalnicze MIG 15

MIG15 Eurogniazdo Gazem 5508301530
MIG 15 Eurogniazdo Gazem 4 5508301 540
MIG15 Eurogniazdo Gazem 5508301 550
MIG 25 Eurogniazdo Gazem 5508302530
MIG 25 Eurogniazdo Gazem 4 5508302 540
MIG 25 Eurogniazdo Gazem 5 5508302 550
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URZADZENIA SPAWALNICZE

Czesci do uchwytu MIG Czesci do uchwytu TIG
Typ . Opakowanie .
L Siednica | Diugose | 17
11 - 0,60 10 551300215V 1 5 5019921 61V
Koncoml%a pradowa Elektroda wolframwa
12 X26 080 10 5513002 17V. 1.2 nd. czerwona 20 175 5 501992201V
13 \ 1,00 10 551300232V 13 24 5 501992241V
14 1,20 10 551300247V 21 ) 65 2 5613000 76V
2 Dysza ceramiczna 80 2 5613000 77V
Dysza gazowa 12x53 - ' 47
2 nd. 2 551230089V 23 W' %3 ’ 261300078V
24 110 2 5613 000 79V
31 : 16 1 5613003 88V
Lacanik tacznik pradowy

4 32 pr 20 47 1 5613003 91V

MB 13/15 e &
3, ) - nd. 1 5513003 75V 33 ar 24 1 5613003 92V
: 4111816 Tyeka zaciskowa 16 1 5613009 32V
42 20 50 1 5613009 34V
Sprezyna 43 / 24 1 5613 009 36V

4. @ nd. 1 5513008340 Korek dlugi
5.1 - 122 1 5613003 18V

Palnik

Korek krotki

5. / n.d. 1 5513014060 52 ’ = 19 1 56 13003 27V

Czesci zamienne do uchwytéw MIG 25

11 Koricowka pradowa 080 10 5513002 18V Zestaw czesci do uchwytu M15 MOST
Méx28

12 1,00 10 551300233V Zestaw czesci do uchwytu spawalniczego M15 MOST

13 \ 120 10 5513002 48V W sktad zestawu wchodzi:

2x dysza gazowa M15 stozkowa (5512300890)

5x koricéwka pradowa 0,8 (5513002170)

5x koricéwka pradowa 1,0 (5513002320)

2 ‘ nd. 2 5512300 90V 1x facznik pradowy M15 ze sprezyna (5513003751)
2x sprezyna M15 (5513008340)

Dysza gazowa 15x57

VB2 tacznik =i i
3 > - nd. 1 5513003 80V - ‘
‘ Ny =2
Sprezyna b —
4, nd. 1 5513008 360 L =
Palnik

5. /"‘ nd. 1 5513014072

Zestaw czesci do uchwytu M15 MOST 5500100020

Uchwyty magnetyczne

+ Uchwyt magnetyczny produkowany w standardzie marki MOST.

«Mocne magnesy zapewniajag dobre trzymanie obrabianych elementéw podczas spawania,
lutowania i innych prac monterskich ptyt pod katem.

+ Duzy model wytrzymuje obciazenie do 45 kg.

AN TR
Trojkat magnetyczny S 83x119x14 mm 45°/90°/135°/180° 115kg 5700004 800
Tréjkat magnetyczny M 102x155x16 mm 45°/90°/135°/180° 225kg 5700004 850 pre ™ pren pos -
Trojkat magnetyczny L 122x187x25 mm 45°/90°/135°/180° 34kg 5700 004 855
Wielokat magnetyczny S 70x102x14 mm  30°/45°/60°/75°/90°/120° 11,5kg 5700004 860
Wielokat magnetyczny M 90x118x16 mm 30°/45°/60°/75°/90°/120° 225kg 5700004 865
Wielokat magnetyczny L 110x145x25 mm ~ 30°/45°/60°/75°/90°/120° 34kg 57.00004 870 i 75‘ - 0
Zestaw trojkatow magnetycznych XS 43x72x12 mm 45°/90°/135°/180° 4x4kg 5700004 875
Uchwyt magnetyczny regulowany 205x86x24 mm 0-180° 225kg 5700004 878
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Reduktory gazowe

« Reduktor butlowy jednostopniowy do Arg/CO,.

« Mozliwos¢ pracy przy cisnieniu wlotowym 200 bar (20MPa).
+ Solidna i bezpieczna konstrukgja.

« Precyzyjna regulacja cisnienia wylotowego.

- Wysoka kontrola jakosci - kazda sztuka kontrolowana.

Warianty:
« Reduktor zmanometrem w uktadzie MM.
+ Reduktor z rotametrem.

URZADZENIA SPAWALNICZE

Charakterystyka Rodzaj gazu | Maks. Cisn. Wlotowe [bar] Maks. przepustowos¢ [m*/h] Gwint nakretki na wlocie | Gwint krééca na wyjsciu | Koricdwka weza [mm]

Jednostopniowy
zmanometrycznym wskaznikiem Ar/Co, 200

Reduktory do Arg/Co, TYP MM MOST

0-32

W21,.8x1/14" - 63 62 36000 500
przeplywu gazu
Reduktory do Arg/Co, Rotametrem MOST
Jednostopniowy z rotametrem Ar/Co, 200 0-25 W 21,8x1/14" G1/4 6,3 6236 000 200
Weze gazowe

«Weze techniczne s3 to przewody gumowe do stosowania z
tlenem /acetylenem / propanem przy spawaniu i cieciu metali
oraz w procesach pokrewnych.

Tlen 63 rolka S50m 6370 000 065
Acetylen 9 rolka 50m 6371000089
Propan butan 10 rolka 50m 6372000109

Zapalarka do gazu ,MARS”

« Zapalarka do palnikéw gazowych do ciecia/spawania.

«Idealna przy zastosowaniu réznych gazéw palnych. Umozliwia bezpieczna prace z palnikami.

« Prosta konstrukcja odporna na uszkodzenia.
+ Wymienne kamienie przedtuzaja zywotno$c¢ zapalarki.

Zapalarka gazu MARS

Walcowy 6481020099
Walcowy 6481010090

Nakretka i koncowka na waz

«Nakretka wraz z koricdwka sa nieodtacznym kompletem przy uzytkowaniu z
gazowych.

« Nakretka / koricowka tlen G 1/4.
« Nakretka / koricéwka acetylen G 3/8 LH.

Typ Rozmiar [mm] Indeks

Tlen 63 G1/4 6111103190
Acetylen 8,0 G3/8 6112250 580
Tlen 63 G1/4 6116926120
Acetylen 8,0 G3/8 6116926130

przewodéw

°

o\ o\
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URZADZENIA SPAWALNICZE

Uchwyty elektrodowe

+ Uchwyt elektrodowy z petna izolacjg wszystkich czesci metalowych renomowanej marki MOST. « Zacisk biegunowy do urzadzen rozruchowych oraz spawarek i przewodéw rozruchowych.
+ Dogodne mocowanie elektrody w uchwycie pozwala na spawanie elektroda otulona w kazdej - Sruby mocujace i styki zapewniaja dobra przewodnos¢, wytrzymatoéé i stabilnoé¢, a dzieki mocnej
pozycji. sprezynie potaczenie jest stabilne i pewne.

« Srednica elektrody: 1,6-6,0 mm.

Maksymalry amperez A
Waksymalry amperaz A 150 5700003 009

200 5700000 200 200 5700003010
300 5700001 300 300 5700003011

taczniki na przewod taczniki na urzadzenie

« Spawalnicze wtyki oraz gniazda to mocowane na przewodach elementy faczne, do podfaczania -« Spawalnicze gniazdo oraz wtyk to mocowane w spawarkach elementy taczne, do podtaczania
przewodoéw spawalniczych. przewoddéw spawalniczych.

Indeks

Wityk na przewdd
10/25 5700007 025

3550 5700007050 T
50/70 5700007 070 Gniazdo na urzadzenie

10125 5700007 25
10725 5700007125
35/50 5700007 150 Wtyk na urzadzenie
50/70 5700007 170 50/70 5700007 370

Przewody OS

Adaptor na szpule

+Przewody OS stuzg do faczenia urzadzen spawalniczych z uchwytami badz zaciskami - Specjalistyczny adaptor przeznaczony do szpul z drutem spawalniczym na metalowych koszach
spawalniczymi. fi 300 mm.

+Stuzg takze jako element przewodéw rozruchowych badZz jako element faczny - Zaletg adaptora jest szybka i wygodna instalacja szpuli.
w miejscach, gdzie jest bardzo duzy przeptyw pradu wysokiego natezenia.

Typ Typ

0S-50 5460000 051 B300 2 5000001099
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Przytbica spawalnicza NOVA MOST

- Samosciemniajace  przytbice MOST zostaly zaprojektowane z mysla o ochronie
oczu  spawaczy przed promieniowaniem Swiatta  widzialnego,  ultrafioletowego
(UV) oraz podczerwonego (IR), powstajacym w trakcie procesu spawania tukowego
i gazowego.

« Przytbica spawalnicza dostosowana jest do wszystkich typdw spawania elektrycznego: MMA, MIG/
MAG, TIG/WIG, spawania plazmowego, ciecia i spawania laserowego.

Zalety:

+ CE (zgodne z EN175 i EN379).

« Automatyczny filtr spawalniczy.

+ Regulacja stopnia zaciemnienia: 9-13 DIN.

+ Regulacja opéznienia w rozjasnieniu.

+ Regulowana czuto$¢ na $wiatto tuku spawalniczego.
+ Ochrona przed promieniowanie UV/IR 16 DIN.

+ Zasilanie - baterie stoneczne.

ypiita Tryoy | _Pole widzenia mm]_| _ Kiasaoptyczna

Niebieski

Samosciemniajacy Inferno 9-13 Spawanie 96 x39 11172

Lightning blue

Przytbica spawalnicza MOST S777 - Czarna

« Przytbica spawalnicza S777 MOST przeznaczona jest
do ochrony oczu i twarzy przed iskrami, odpryskami i
szkodliwym promieniowaniem UV/IR.

« Przytbica spawalnicza dostosowana jest do wszystkich
typéw spawania elektrycznego: MMA, MIG/MAG,
TIG/WIG, spawania plazmowego, ciecia i spawania
laserowego.

+ Mozliwo$¢ zmiany trybu filtra - spawanie (welding) /
szlifowanie (grinding).

Zalety:

+ CE (zgodne z EN175 i EN379).

« Automatyczny filtr spawalniczy.

+ Regulacja stopnia zaciemnienia: 9-13 DIN.

+ Regulacja op6znienia w rozjasnieniu.

+ Regulowana czuto$¢ na $wiatto tuku spawalniczego.
+ Ochrona przed promieniowaniem UV/IR 16 DIN.
«Tryb szlifowanie/spawanie.

« Zasilanie - baterie stoneczne.

. Spawanie /
13 szlifowanie 98x43 172111 7200982001

Samosciemniajacy Czarny

Okulary bezbarwne

+ Przeciwodpryskowe okulary ochronne o klasie

optycznej 1.

« Posiadaja regulacje dtugosci ramion.

+Ramiona z matymi otworami np. na sznurek.

+Ochrona przed matymi odpryskami ciat statych
o energii uderzenia do 45 m/s.

+ Ochrona oczu podczas pracy recznej i maszynowej przy
m.in.: obrébce metali, drewna, tworzyw sztucznych itp.

ey

Bezbarwne 7733011030
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7200930002
7200930004
7200930003

Za preszpanowa

«Tarcza wykonana z preszpanu z drewnianym uchwytem
doktadnie ostaniajaca twarz i dtor spawacza.

« Wymienne szybki bezbarwne i o poziomie zaciemnienia
od 7 do 14 DIN o wymiarze 50x100 mm.

1ypiie Pol vidzeia [

Staly Czarny 10 (domyslnie) 50x 100 7220010026

Okulary bezbarwne MOST 516

+ Okulary ochronne MOST 516 sg innowacyjng i solidng
konstrukcja.

« Zawierajaca wiele ciekawych rozwigzan wptywajacych
na odpowiednia ochrone.

« Wysoki komfort noszenia. v . -

Charakterystyka:

- wyprofilowany model,
ochrone boczna.

« anatomiczny, miekki, gumowy nanosek.

« kolorowe zauszniki z antyalergicznej gumy.

« powfoka odporna na zarysowania.

gwarantujacy  optymalng

e

Bezbarwne 7735916110
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Odziez spawalnicza

+ Odziez spawalnicza przeznaczona jest do ochrony przed zagrozeniami powstatymi podczas prac spawalniczych i pokrewnych.
+ Zapewniajg ochrone przed wysokimi temperaturami, odpryskami metalu oraz uszkodzeniami mechanicznymi.

« Do lekkich prac wykorzystuje sie artykuty z dwoiny bydlecej, a do ciezszych zastosowan ze skory licowej.

+ Wyroby ze skér naturalnych.

e T e 1 lawown

Fartuch skéra dwoinowa bydleca 7510011099
Nakolanniki skora licowa bydleca 7408001 399
Nastopniki z nagolennikiem skora licowa bydleca, filc 7408001 099
Rekaw skérzany skéra dwoinowa bydleca 76 20020 099

Rekawice JOBSAFE AntiCut 5 Rekawice spawalnicze MOST MARS

+ Rekawice wykonane z widkna « Wykonane ze skéry dwoinowej, bydlece;j.
antyprzecieciowego z domieszka innych « Catkowicie ostoniete szwy obszyciem
widkien syntetycznych. skorzanym.

+ Cze$¢ dtonicowa powlekana poliuretanem w « Podszewka typu jersey.
kolorze szarym. « Kolor czerwony.

+ Wysoka odporno$¢ na écieranie i rozdarcia. « Dtugos¢ ok.35cm (14”).

« Zapewniajg doskonata chwytnos¢ i wysoki
komfort uzytkowania.

Specyfikacja techniczna

pecyfikacja techniczna

Certyfikaty EN 388 (4543) Certyfikaty EN 420
Kategoria Il Kategoria |
Rozmiary 10 Rozmiary 10
Kolor Szare Podszewka tak
Pakowanie 120 pary (12 par zgrzewka) Pakowanie 60 par (12 par zgrzewka)
Materiat Poliester powlekany lateksem Dhugos¢ 35em
Indek R9:B110999 127 Materiat skora dwoinowa bydleca
ndeks
R.10: B110999 128 Grubos¢ 1,1-1,3 mm
Nr katalogowy 7754031950
4543
Rekawice spawalnicze dwoina HURON Rekawice spawalnicze skéra kozia LAMA
+Rekawice wykonane ze skoéry dwoinowej +Rekawice wykonane w czesci chwytnej i
bydlecej. grzbietowej ze skéry licowej koziej. | 1
« Najprostsze rekawice spawalnicze skorzane. PR +Mankiet wykonany ze skdéry dwoinowej ’
- Bez podszewki. i l .l 4 | bydlecej. | | |
+ Dtugosc ok. 35 cm (14"). \ i L « Proste rekawice spawalnicze skdrzane do TIG.

i ] |
! \ + Bez podszewki.
Specyfikacja techniczna y « Dtugos¢ ok. 35 cm (14"). | \
EN 388, EN 407, EN 420, EN G |
Certyfikaty 124774 Al

: i Specyfikacja techniczna | 4
Kategoria II : D) -

_— . oy LD by
Podszewka nie = Kategoria Il . ! 2
Pakowanie 120 par (12 par zgrzewka) Rozmiary 10 [
Dhugos¢ 35em Podszewka nie E
Materiat skéra dwoinowa bydleca .': Pakowanie 120 par (12 par zgrzewka) E ;
Grubos¢ 11-13mm ' Diugodt 35¢m s o
Indeks 7610140110 %‘j @ @ Materiat skora \icowgy&;joéicaa/dwomowa %‘j @ @
Grubos¢ 09-1,1 mm
3122 413X4X Indeks 77 54031 700 2111 412X4X
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Rekawice lico pelne TOGO

- Rekawice wykonane w czesci chwytnej ze
skory licowej bydlece;j.

+Czes¢ chwytna w jednym kawatku, bez
przeszycia.

+ Wzmocnienie skorzane w czesci grzbietowej,
bawetniana czes¢ grzbietowa.

« Sciagacz w czedci grzbietowe;j.

+ Mankiet sztywny, gumowany.

+ Obustronne obszycie mankietu.

« Komfortowa rekawica robocza.

Specyfikacja techniczna

Certyfikaty EN 388, EN 420
Kategoria Il
Rozmiary 10

Kolor 2061ty
Pakowanie 120 par (12 par zgrzewka)
Dhugos¢ 26cm

Materiat skora licowa bydleca/baweina
Grubos¢ 0,8-1,0mm

Indeks 7755020 000

Rekawice monterskie GRENADA

+Rekawice wykonane w czesci chwytnej ze
skory licowej koziej.

+ Czes¢ chwytna w jednym kawatku.

+ Bez przeszycia.

+ Rekawice robocze monterskie.

+ Bawetniana czes¢ grzbietowa.

« Sciggacz w czesci grzbietowej.

+ Obszycie mankietu.

Specyfikacja techniczna

Certyfikaty EN 388, EN 420
Kategoria Il
Rozmiary 8,9,10,11
Kolor granatowy
Pakowanie 120 par (12 par zgrzewka)
Dhugos¢ 24/25/26/27 cm
Materiat skora licowa kozia / bawetna
Grubos¢ 0,7-0,9 mm
R8:7755030008
Indeks R9:77 55030 009

R10:77 55030010
R11:7755030011

Rekawice lico peine DAKOTA

«Rekawice wykonana ze
bydlecej.

« Petnoskdrzana rekawica robocza.

« Sciagacz w czedci grzbietowe;j.

+ Obszyte mankiety.

skory  licowej

Specyfikacja techni

Certyfikaty EN 388, EN 420
Kategoria Il
Rozmiary 9,10, 11
Kolor naturalny (skora niebarwiona)
Pakowanie 120 par (12 par zgrzewka)
Dlugos¢ 25/26/27cm
Materiat skora licowa bydleca
Grubos¢ 08-1,0mm
R9:77 55032009
Indeks R.10:77 55032010

R11:7755032011
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Rekawice dwoina BAHAMA

+ Rekawice wykonane w czesci chwytnej ze
skory dwoinowej bydlece;j.

+Czes¢ chwytna w jednym kawatku, bez
przeszycia.

«Wzmochnienie skérzane w czeéci grzbietowej.

« Bawetniana czes¢ grzbietowa.

« Sciagacz w czesci grzbietowe;j.

« Mankiet sztywny, gumowany.

Specyfikacja techniczna

Certyfikaty EN 388, EN 420
Kategoria Il
Rozmiary 10
Kolor niebieski
Pakowanie 120 par (12 par zgrzewka)
Dlugos¢ 26cm
Materiat skora dwoinowa bydleca/baweina
Grubo$¢ 1,0-1,2 mm
Indeks 7755016 000 3122

Rekawice monterskie GUYANA

+ Rekawice wykonane w czesci chwytnej ze
skory licowej koziej.

«Czeé¢ chwytna w jednym kawatku, bez
przeszycia.

+ Rekawice robocze monterskie.

« Bawetniana cze$¢ grzbietowa.

« Zapiecie w nadgarstku na rzep.

« Elastyczny mankiet.

Specyfikacja techniczna

Certyfikaty EN 388, EN 420
Kategoria Il
Rozmiary 9,10, 11
Kolor ciemno zielony
Pakowanie 120 par (12 par zgrzewka)
Dlugos¢ 25/26/27 cm [@
Materiat skora licowa kozia/bawetna
Grubos¢ 0,7-09 mm
R9:7755031009
Indeks R10:77 55031010

R11:7755031011

Rekawice nitrylowe N 100 szare

+Przeznaczone do prac precyzyjnych i
montazowych, takze w warunkach mokrych
i zaolejonych.

+ Bezszwowe, poliester powlekany nitrylem w
czesci chwytnej.

« Zakoniczone elastycznym $ciggaczem.

+ Doskonata chwytnos¢ i komfort
uzytkowania.

+Duza odpornos¢ na
mechaniczne.

Specyfikacja techniczna

uszkodzenia

Certyfikaty EN420 — -
Kategoria I

Rozmiary 7,8,9,10,11

Kolor biaty poliester / szary nitryl

Pakowanie 120 par (12 par zgrzewka)

Dhugos¢ 230-270 cm

Materiat poliester powlekany nitrylem

1.7-77 55303107
Indeks 18-77 55303108

19-77 55303 109
1.10-77 55303 110
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Rekawice MOST N200 zétte

« Przeznaczone do prac ogdlnobudowlanych,
przemysle cementowym i ogrodnictwie,
takze w warunkach mokrych i zaolejonych.

+ Bawetniane czesciowo nitrylem.

+ Zakonczone elastycznym $ciggaczem.

+Duza odpornosé¢ na uszkodzenia
mechaniczne.

Specyfikacja techniczna

Certyfikaty EN 420
Kategoria |
Rozmiary 9,10, 11
Kolor naturalna baweina / zotty nitryl
Pakowanie 120 par (12 par zgrzewka)
Dhugos¢ 250-270 mm
Materiat baweina powleczona nitrylem
Grubos¢ 07-09 mm
Indeks 19- 7755303 209

110-7755303 210

Rekawice MOST LX 100 szare

+ Przeznaczone do ogolnych,
transportowych, budowlanych,
remontowych, doskonaty chwyt w mokrych
warunkach.

+ Bezszwowe, powlekane lateksem w czesci
chwytnej.

« Zakoniczone elastycznym $ciggaczem.

« Ekonomiczna wersja rekawicy LX200.

Specyfikacja techniczna

prac

Certyfikaty EN420
Kategoria |
Rozmiary 8,9,10,11
Kolor szary
Pakowanie 120 par (12 par zgrzewka) [[ﬂ
Dhugos¢ 240-270 mm
) polibawetna powlekana
Materiat ateksem
r9-7755302 109
Indeks £10-77 55302110
Rekawice MOST PU 100

« Przeznaczone do prac ogélinych, logistycznych,
transportowych, montazowych, w przemysle
elektrotechnicznym i precyzyjnym, a takze w
rolnictwie i ogrodnictwie.

+ Bezszwowe, poliester powlekany poliuretanem w
czedci chwytnej.

« Zakoniczone elastycznym $ciggaczem.

+ Doskonata chwytnos¢ i komfort uzytkowania.

+ MOST PU100 w kolorze czarnym.

Specyfikacja techniczna

Certyfikaty EN 420

Kategoria |

Rozmiary 7,8,9,10,11

Kolor czamy

Pakowanie 120 par (12 par zgrzewka)

Diugos¢ 230-270 mm

Materiat polibawgigiszgw\ekana

17-77 55300 107
Indeks 18- 7755300108

r9-77 55300 109
r.10-77 55300110

Rekawice MOST N500

« Przeznaczone do ciezszych prac
ogoélnobudowlanych, przemysle metalowym,
lakierniczym, w warunkach mokrych i
zaolejonych.

« Bawetniane w cafosci oblane nitrylem.

« Zakoniczone sztywnym mankietem.

+Odporne na uszkodzenia mechaniczne,
smary, oleje, rozdarcia, przeciecia.

Specyfikacja techniczna

Certyfikaty EN 420

Kategoria |

Rozmiary 9,10, 11

Kolor naturalna bawetna / niebieski nitryl
Pakowanie 120 par (12 par zgrzewka)
Dlugos¢ 250-270 mm

Materiat bawetna powleczona nitrylem
Grubos¢ 0.7-09 mm

Indeks r10-77 55303 510

Rekawice MOST LX 200

« Przeznaczone do ogolnych,
transportowych, budowlanych,
remontowych, doskonaty chwyt w mokrych
warunkach.

+ Bezszwowe, powlekane lateksem w czesci
chwytnej.

« Zakoniczone elastycznym $ciggaczem.

+ Dobra odpornosé na przetarcia, rozerwania.

Specyfikacja techniczna

prac

Certyfikaty EN 420
Kategoria |
Rozmiary 89,10, 11
76tta polibaweina / zielony
Vel lateks
Pakowanie 120 par (12 par zgrzewka)
Dhugos¢ 240-270 mm
polibawetna powlekana
Materiat lateksem
Indeks r10-77 55302210
Rekawice MOST PX 300

« Przeznaczone do prac ogdlnych, logistycznych,
transportowych, montazowych, w przemysle
elektrotechnicznym i precyzyjnym, a takze w
rolnictwie i ogrodnictwie.

« Bezszwowe, poliester powlekany lateksem w
czesci chwytnej.

« Zakoniczone elastycznym $ciggaczem.

+Powleczenie o chropowatej strukturze
zapewnia doskonata chwytnos¢ i komfort
uzytkowania.

pecyfikacja technicz

Certyfikaty EN 420
Kategoria |
Rozmiary 7,8,9,10,11 [Eﬂ
Kolor czarny
Pakowanie 120 par (12 par zgrzewka)
Dlugos¢ 230-270 mm
Materiat po\ibaw:{gisg?nwlekana
1.7-77 55301307
18-77 55301 308
Indeks 19-77 55301 309

1.10-77 55301 310
r.11-7755301311
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Zastosowania:

« Branza motoryzacyjna, budowlana, przemystowa, mechaniczna.
« Przemyst drukarski.

+ Przemyst meblarski.

« Kosmetyka i fryzjerstwo.

+ Utrzymanie czystosci.

+ Prace w ogrodzie i rolnictwie.

+ Malowanie / powlekanie / konserwacja.

+ Prace domowe.

+ Podczas wykonywania prac konstrukcyjnych i montazowych.

40



BHP | CHEMIA TECHNICZNA

Rekawiczki nitrylowe ORANGE DIAMOND / MICRO DIAMOND / TYRE

Rekawiczki MICRO DIAMOND / ORANGE DIAMOND s grubsze od klasycznych rekawic. Posiadaja
innowacyjna fakture 3D gwarantujaca maksymalna chwytnos¢ oraz lepsza cyrkulacje powietrza
(nizsza potliwo$¢ dfoni).

Rekawiczki TYRE BERG dodatkowo, dzieki swojej unikatowej fakturze zapewniajg wydajny system
odprowadzania nadmiaru ptynéw takich jak np. oleje / rozpuszczalniki.

Zabezpieczajg przed otarciami, skaleczeniami, zabrudzeniami, srodkami czyszczacymi stabego
dziatania, oraz czynnikami, ktérych skutki nie moga powodowac nieodwracalnych uszkodzen ciata.

Rekawiczki nie zawieraja pudru

3, 3\

] MICRO DIAMOND DIAMOND TYRE

Certyfikat EN 420:2003 + A1:2009 EN 420:2003 + A1:2009 EN 420:2003 + A1:2009
Kategoria | I I
Rozmiary 89,10 89,10 89,10
Faktura MICRO DIAMOND DIAMOND TYRE
Kolor Czarny Pomaraficzowy Czarny
Materiat nitryl nitryl nitryl
Pakowanie 50szt. 50szt. 50szt.
r8-B700 000 208 r8-B700000 108 r8-B700 000 308
Indeks r9-B7 00000 209 r9-B700000 109 r9-B700 000 309
r.10- B7 00 000 210 r.10-B700 000 110 r.10- B7 00 000 310
Zdjecie

3 3N 3
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Clino 3 MOST

Zmywacz techniczny SPRAY

+ Znakomity $rodek do usuwania zanieczyszczen w technice warsztatowej,
podczas prac montazowych, wykonywania napraw i przegladéw.

+ Posiada bardzo dobre wiasciwosci penetracyjne.

+ Rozpuszcza i usuwa: oleje, smary, smote, wosk, zywice jak réwniez inne
zanieczyszczenia organiczne i nieorganiczne.

Zmyvvacz technlczny Spray 8422600 001

Clino 5 MOST

Srodek konserwujacy do stali szlachetnej SPRAY

« Preparat konserwujacy i pielegnujacy do stali nierdzewnej.

«Uzywany najczesciej w kuchniach, gastronomii, szpitalach, zaktadach
branzy spozywczej i hotelarskiej.

« Doskonale usuwa odciski palcdw, drobne zarysowaniaiinne zabrudzenia,
nie pozostawiajac smug.

« Dziafa antystatycznie, nadaje powierzchniom potysk.

Konserwujacy i
pielegnacyjny Spray 400 8422705 551

Skoncentrowana pasta do mycia rak CLINO 200 MOST

« Skoncentrowana pasta do mycia rak, przeznaczona do usuwania bardo silnych zabrudzen (jako scierniwo — maczka drzewna).

+ Wyprodukowana przez najstarszego niemiecki producenta kosmetykéw do mycia i pielegnacji dtoni -

ponad 180 lat tradycji i doswiadczenia.

«Wysoce skuteczne naturalne sktadniki i materiat Scierny tworzg bariere ochronng nawet dla bardzo wrazliwej skory.

« Ekonomiczna w uzyciu.
« Przetestowana dermatologicznie, neutralne pH dla skéry.
« Produkt przyjazny srodowisku naturalnemu dzieki zastosowaniu naturalnych sktadnikéw.

+ Nie zawiera mikroplastiku za$ opakowania wykonane jest w 80% z przetworzonego powtdrnie tworzywa.

+ Bardzo drobna maczka drzewna nie powoduje zatykania instalacji kanalizacyjnej.

« Zawiera tylko najwyzej jakosci naturalne sktadniki ochronne, nie powodujace podraznier skory.
« Przyjemny zapach.

« Nie pozostawia lepkiego filmu po uzyciu.

Sktad:

+ Zawiera celuloze - produkt nadajacy skoérze gtadkos¢, utatwiajacy rozprowadzanie kosmetykéw.

« Zawiera kaolin - naturalna glinka biata w formie leczniczego pudru, jej pH wynosi 5 dzieki czemu
doskonale nadaje sie do pielegnacji dla 0sob ze skdra wrazliwg i sucha.

+ Nie zawiera rozpuszczalnikéw - nie podraznia skory.

« Nie zawiera mydta - nie wysusza rak i nie narusza warstwy hydrolipidowe;j.

« Nie zawiera silikonéw - nie zatyka poréw skory.

« Nie zawiera produktoéw ropopochodnych, czyli parafiny.

Zastosowanie: warsztaty, zaktady przemystowe, fabryki, porty, itp.

Sposéb uzycia: Zmieszaj 3-5 g pasty do mycia rak z niewielka iloscia wody w dfoniach. Gdy brud
rozpusci sie, ptucz rece wodg i dobrze je wysusz.

Termin przydatnosci: 12 miesiecy

I

8423200001

Czyszczac Pasta
ysccy 10 8423200002

Clino 11 MOST

Zmywacz przemystowy

+ Przemystowy srodek czyszczacy (wysokoskoncentrowany); rozciericzalny z woda w stosunku 1:20,
niepalny.

« Nie wydziela szkodliwych oparéw.

+ Ulega catkowitej biodegradacji.

+Moze by¢ uzywany do mycia silnikdw, maszyn, narzedzi, pojazdéw, odttuszczania stali po
procesach obrdbki itp.

« Dzigki swojej uniwersalnosci stanowi znakomity srodek dla dziatéw utrzymania ruchu.

+ Wyposazenie opcjonalne do opakowar 10 I: kranik spustowy typ I.

Zmywacz przemys#owy Koncentrat 842275251

Kranik spustowy - 5 8423780003

Clino C MOST

Sciereczki do silnych zabrudzen

+Wilgotne $ciereczki do szybkiego i doktadnego czyszczenia wiekszosci powierzchni bez
koniecznosci uzycia wody, mydta i szczotki np. narzedzi, maszyn oraz rak,

« Dokfadnie usuwajg najciezsze zanieczyszczenia takie jak smary, oleje, kleje, Swieze pozostatosci
farb i lakieréw, smote,

« Szorstka strona pokryta siatkg polimerowa ma moc czyszczaca. Druga gtadka strona wchfania
zanieczyszczenia.

- Sciereczki maja przyjemny cytrusowy zapach i nadaja sie do wielokrotnego uzytku przez ponowne
nasaczenie,

+ Idealne do codziennego i mobilnego uzytkowania.

Czyszczqcy Scierki nasaczone 8422760001
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Srodek Antyodpryskowy Ufo MOST

« Srodek zapobiegajacy przywieraniu odpryskéw w procesie spawania.

« Ulatwia usuwanie odpryskéw i zanieczyszczerh z powierzchni metali spawanych oraz dysz
gazowych.

« Nie zawiera sylikonéw i rozpuszczalnikow.

400

Antyodpryskowy Spray 8431100401

Srodek Antyodpryskowy Ufo Bio MOST

« Utatwia usuwanie odpryskdw i zanieczyszczen z powierzchni metali spawanych oraz dysz
gazowych.

« Niepalny na bazie emulsji wodnej.

« Bezsilikonowy i bezzapachowy. Zawiera inhibitory korozji przez co posiada wiasciwosci
antykorozyjne.

« Nietoksyczny.

« Ulega catkowitej biodegradaciji.

Antyodpryskowy Spray 320 8432100401

Srodek wielofunkcyjnych Lubo 1 MOST

« Dzieki aplikatorowi DUO - SPRAY srodek dotrze w kazde trudnodostepne miejsce np. zawiasy,
prowadnice, zamki.

« Pozwala usuna¢ wiele rodzajéw zabrudzen z wiekszosci powierzchni.

« Wypiera wilgo¢ oraz zapobiega tworzeniu korozji.

« Gleboko penetrujacy (poluznia zardzewiate i zapieczone elementy jak $ruby, nakretki itp.).

Wielofunkcyjny Spray 400 8421810001

Silikon Lubo 2 MOST

« Posiada doskonate wtasciwosci smarne.

« Zapewnia dtugotrwata ochrone, konserwacje i izolacje czesci z tworzyw sztucznych, gumowych
i metalowych.

« Nie przycigga brudu i chroni przed wilgocia.

« Posiada whasciwosci antyprzyczepne - utatwia wyjmowanie z form.

« Obszar zastosowania: taczenia, narzedzia, zawory, zamki, paski, tozyska, drzwi, zawiasy.

400

Silikon Pasta 8444151917
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Srodek antykorozyjny Rostisol 70-35

« Preparat o dwufazowym dziataniu chemicznym: neutralizuje rdze i tworzy bardzo skutecznj i
dtugotrwatg ochrona przed korozja, odporna na zarysowania.

« Powtoka nadaje sie do ponownego malowania farbami i lakierami.

« Odporny na korozje atmosferyczna.

« Po natozeniu kolor zmienia sig z szarego na niebieski; po zakofczeniu procesu neutralizacji rdzy
powierzchnia staje sie czarna.

Antykorozyjny Spray 8423703509

Pasta do dysz WB NOZZ MOST

« Srodek zapobiegajacy przywieraniu odpryskéw do dysz gazowych w procesie spawania.
« Produkt niepalny.

Antyprzyczepny Pasta 8423710301

Srodek chtodzaco-smarujacy Cool 10 MOST

« Srodek chtodzaco-smarujacy do obrébki metalu jak: gwintowanie, wiercenie, ciecie, frezowanie,
zaréwno najtwardszej stali nierdzewnej i tytanu, jak i metali miekkich (miedz, mosigdz, aluminium).

« Nie $cieka.

« Przedtuza zywotnos¢ wiertet i narzedzi skrawajacych.

+ Znacznie przyspiesza proces obrobki metalu.

Chiodzqcy i smarujacy Spray 8423700302

Sprayer PRO 360 1L PUMP MOST

«Wygodna rekojes¢.
« Zawor bezpieczenstwa - cinienie zawsze pod kontrola.
+ Regulowana koricéwka - dociera do trudno dostepnych miejsc.

Dostepna réwniez wersja Sprayer PRO 360 0,5 | z funkcja SUPER DOUBLE ACTION.
dzieki ktorej oprysk bedzie wykonywany zaréwno przy nacisnieciu jak i puszczeniu dzwigni pompki.

Sprayer 1000 8412100014
Sprayer 500 8412100011
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Powtoka aluminium AL30 MOST

« Powtoka aluminium chroniaca przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.
« Odporna na wysoka temperature do 800°C.

« Szybkoschnaca.

« Przewodzi prad elektryczny.

« Chroni powierzchnie metali przed korozja.

« Pozostawia gtadka, nieporowata i suchg powtoke.

Ochronny Spray 8424701651

Powloka chromowo-niklowa NICER50 MOST

«Powtoka chromowo-niklowa do renowacji powierzchni, gdzie wymagany jest wysoki efekt
estetyczny.

« Posiada whasciwosci antykorozyjne.

«Stosowana do malowania powierzchni metalowych narazonych na dziatanie czynnikow
korozyjnych (wilgo¢, woda, woda morska) oraz substancji chemicznych.

« Odporna na dziatanie temp. do 300°C.

Konserwujacy i
pielegnacyjny Spray 400 8424705 651

Powloka miedziana CU40 MOST

+ Powtoka miedziana do renowagji i uzupetniania ubytkéw na powierzchniach wykonanych z miedzi
np. blachy okienne, rynny dachowe i inne.

+ Wykorzystywana réwniez do celéw dekoracyjnych.

+ Odporna na dziafanie czynnikéw atmosferycznych szybkoschnaca.

Konserwujacy i
pielegnacyjny Spray 400 8424705751

Powtoka cynk srebrno-jasna ZN99L MOST

« Powtoka cynkowa chronigca przed dziataniem czynnikow atmosferycznych.

« Odporna termicznie do 300°C, krétkotrwale do 800°C.

« Szybkoschnaca.

« Renowuje, uzupetnia ubytki na ocynkowanych konstrukcjach powstatych na skutek spawania,
ciecia, giecia, wiercenia itp.

« Potrojne zabezpieczenie stali przed korozja - pigment cynku, aluminium i zywica.

Ochronny Spray 8424704 551

Farba cynkowa ZN99P MOST

- Powtoka miedziana do renowacji i uzupetniania ubytkéw na powierzchniach wykonanych z miedzi
np. blachy okienne, rynny dachowe i inne.

« Wykorzystywana réwniez do celéw dekoracyjnych.

- Odporna na dziatanie czynnikéw atmosferycznych szybkoschnaca.

Konservvujqc i p|e\egnacyj y Plynna 8424703 901
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Otowek spawalniczy

+ Oféwek do oznaczer przed spawaniem.

+ Wydajne otéwki pozwalajgce znakowac wszystkie rodzaje metalu, nawet ttustego, brudnego lub
mokrego.

+ Oznaczenia sg odporne na pfomienie i stajg sie szczegélnie widoczne w czasie spawania.

« Zastosowanie: metal chropowaty, brudny, metal gtadki, czysty, stal nierdzewna.

Oféwek Czerwony 8450301003
Otowek Srebrny 8450301015

Markery SL-100

+ Marker z tuszem niezmywalnym.

+ Znakowanie praktycznie wszystkich rodzajéw czystych materiatow.

+Tusz, o bardzo stabym zapachu i bez szkodliwego rozpuszczalnika, jest nieprzezroczysty i bardzo
widoczny nawet na powierzchniach ciemnych.

+ Nie zawiera ksylenu.

+ Odporny na wode i promienie UV.

+ Grubos¢ linii 2-4 mm.

+ Odpornos$¢ znakowania na temperature +100°C

+ Temperatura uzytkowa -20°C do +50°C.

« Zastosowanie: metal gtadki, czysty, kamien, cegta, asfalt, tworzywo sztuczne, szkto, ceramika,
guma, kauczuk, materiaty i tkaniny tekstylne.

+ Dostepne kolory: biaty, z6tty.

Marker Tusz Biate 845010131V
Marker Tusz Z6tte 8450101 32V

Markery DURA-INK

Linia markeréw z tuszem permanentnym (odpornym na rozmazywanie, wode) opracowana
specjalnie do zastosowan przemystowych. Dzieki swojej wszechstronnosci idealnie sprawdzg sie
przy znakowaniu powierzchni:

« zattuszczonych / wilgotnych,

« chropowatych / metalowych,

« szklanych / tekturowych / plastikowych,

« kamiennych / drewnianych.

Trwaty plastikowy korpus wytrzymuje trudy zastosowan przemystowych i jest tariszg alternatywa
dla drogich metalowych korpuséw. Markery przeznaczone do znakowania w takich branzach jak:

« budownictwo,

« produkcja i obrobka metali,

« przemyst tekstylny,

« przemyst drzewny,

- motoryzacja,

« wiele innych.

Dura-INK 5 / Dura-INK 15 - rozmiar linii 1,0mm

Dura-INK 55 - rozmiar linii 1,5mm / 4,5mm

* 20szt czarnych / 8szt niebieskich / 8szt czerwonych / 4szt zielonych / 4szt srebrnych
** 10szt czarnych / 5szt niebieskich / 5szt czerwonych / 5szt zielonych

Dura-INK5 8450096520 8450096519 8450096522
Dura-INK15 8450096023 8450096025 8450096022 8450096026 8450096027 8451199 006
Dura-INK55 8450096529 8450096530 8450096528 8450096531 - 8450199 008**

Dura-INK 15

ooy
SIS

* [ * »

Dura-INK 55







TRANSPORT BLISKI

Zawiesia pasowe

« Migkkie i elastyczne zawiesia stosowane sg gtéwnie w sytuacjach gdy podnoszony tadunek nie
posiada punktow zaczepowych do podnoszenia oraz do bliskiego transportu fadunkoéw ciezkich.
«Wykonane z poliestru (PES) - tasma poliestrowa / tasma ochronna poliestrowa (na petlach) /
bardzo mocne nici poliestrowe. m
+Sa bardzo mocne i wytrzymate a zarazem migkkie i elastyczne - nie niszcza wrazliwych powierzchni,
« Cechuja sie wysoka odpornoscia na tarcie.
« Atestowane - wykonane zgodnie z normg PN-EN 1492-1.
« Wspétczynnik bezpieczenstwa: 7.
« Odporne na wilgo¢, kwasy mineralne, oleje i smary.
« Pracuja w zakresie temperatur od -40 stopni C do +100 stopni C.
« Barwne oznakowania utatwiajace okreslenie udzwigu.

Zastosowanie:

«w sytuacjach gdy podnoszony fadunek nie posiada punktéw zaczepowych,
«w firmach dzwigniowych,

- w stoczniach,

«w firmach budowlanych,

«w magazynach,

«w halach produkcyjnych.

1

98 11 FNV 101
98 11FNV 102
98 11 FNV 103
98 11FNV 104
98 11 FNV 105
98 11 FNV 106
98 11 FNV 201
98 11 FNV 202
98 11 FNV 203
98 11FNV 204
98 11 FNV 205
98 11 FNV 206
98 11 FNV 301
98 11FNV 302
98 11 FNV 303
98 11FNV 304
98 11 FNV 305
98 11 FNV 306
98 11 FNV 401
98 11 FNV 402
98 11 FNV 403
98 11 FNV 404
98 11 FNV 405
98 11 FNV 406
98 11 FNV 502
98 11 FNV 503
98 11 FNV 504
98 11 FNV 505
98 11 FNV 506

Purpurowy 1000 30

Zielony 2000 60

Zohy 3000 90

Szary 4000 120

Czerwony 5000 150

[ B N Oy R e A B N O S R« Y R N O N e A R R e NV, R U VR S}
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Pasy transportowe 2 - czesciowe

« Pasy transportowe wykonane z wysokiej jakosci impregnowanej tasmy poliestrowej — gwarantuje
to wyzsza wytrzymato$¢ na Scieranie.

« Hak i napinacz ocynkowany.

« Odporne na butwienie, nie przyjmuja wilgoci, nie rdzewieja.

« Wspétczynnik bezpieczenstwa — elementy stalowe 2.

« Wspoétczynnik bezpieczenstwa - tasma 3.

« Przeznaczone do mocowania fadunkéw na przyczepie, naczepie, skrzyni tadunkowej.

«Zgodne z norma PN-EN 12195-2.

4

98 11X00108
98 11 X00 109
9811 X00 110
TF 60255 006
TF 60255008
10 TF60255010
12 TF60255012

400 800 25 6

8

2- czedciowe pomaranczowy podwajny 6
8

2500 5000 50

Podnosniki hydrauliczne

« Podnosniki hydrauliczne przystosowane do pracy w pionie na stabilnym podtozu.
«Wyposazony w dzwignie.
+ Dodany zawdr bezpieczenistwa chronigcy przed przecigzeniem.

Rodzaj Udzwig [kg] Wymiary podstawy . Wysokoéé Wysoko$¢ maksymalna Indeks
[mm] minimalna [mm] [mm]
158 308

2000 80x 100 98 12 005 002
Stupkowy, butelkowy 3000 90x110 195 380 9812005 003
5000 100x 115 197 382 98 12 005 004
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Wciagniki tancuchowe dzwigniowo-zapadkowe

« Wciagniki taricuchowe z napedem recznym dzwigniowo - zapadkowym.
« Wytrzymata konstrukgja.

«tancuch ocynkowany.

«Wzmocnione zapadki hakéw.

« Wszechstronne zastosowanie.

LH-A tarncuchowa

Naped Reczny dzwigniowo-zapadkowy
Nosnos¢ [kgl 750 1500 3000
Wysoko$¢ podnoszenia [m] 3 3 3

Sita potrzebna do ruchu przy max.

obcigzeniu [N] Ko 20 e
llosc ciegien 1 1 1
Wysokos¢ min. wciggnika [mm)] 325 380 480
Diugos¢ dzwigni [mm] 280 410 410
Wymiar taricucha 6x18 8x24 10x30
Masa wciagnika z 3 mfancuchem [kg] 87 136 243
Indeks 9812100410 9812100510 9812100610

Wciagniki tancuchowe z napedem recznym fancuchowym

« Wciagniki taricuchowe reczne z napedem faricuchowym.
+ Wytrzymata konstrukcja.

«tancuch nosny i faricuch napedowy ocynkowane.

«Wzmocnione zapadki hakéw. @
+ Wszechstronne zastosowanie.

*
i
s
£
Naped Reczny fancuchowy A
Nosnos¢ [kg] 1000 2000 3000 ‘{n
Wysokos¢ podnoszenia [m] 3 3 3 ._i
Sita potrzeotg]cai qdzz r::JucF!\lf] przy max. 309 340 360 i F:
llos¢ ciegien 1 1 2 it r
Wysokos¢ min. wciggnika [mm)] 317 414 465 r;-rI
Masa wciagnika z 3 mfancuchem [kg] 13 20 27 r
Indeks 9812003113 9812003 121 9812003131 i

Wciagniki linowe model H

« Wciagniki wykonane ze stopdw aluminium.

« Wytrzymata lecz lekka konstrukgja.

+ Standardowo wyposazone w 20 m line stalowa.

« Zabezpieczenie przed przecigzeniem.

« Szeroki zakres zastosowan: podnoszenie, dZwiganie, opuszczanie, napinanie, rozcigganie itd.

Nosnos¢ [kg] 800 1600 3200
Dlugos¢ liny [m] 20 20 20
Skok liny [mm] 60 60 60
Srednica liny [mm] 83 1 16
Waga bez liny [kg] 7 14 23
Indeks 9812000 100 9812000 210 98 12 000 300 ———







ARTYKULY ELEKTRYCZNE

Przedtuzacze bebnowe 3x1,5 mm? 20m i 40m

« Solidnie wykonane przewody HO5RR - gumowany.
« Trzyzytowy 3x1,5 mm2

«Wodoszczelny IP 44.

+ Maksymalna moc przy zwinigtym 850 W.

+ Maksymalna moc przy rozwinietym 3200 W.

« 4 gniazda z uziemieniem.

« Zabezpieczenie termiczne.

« Spetniajacy norme PN-EN 61242: 2001.

Rodzaj Klasa Przekroj llos¢ Dtugos¢
Izolacja | Powtoka Indeks
przewo zyty przewodu | gniazd przewodu [m]

Guma B1 20000 005
HOSRR 5 tp GumaEPR)  3x15
(EPR) 40 B1 20 000 006

Przedtuzacze bebnowe 3x1,5 mm? 20m i 40m

+ Solidnie wykonane przewody HO5RR - gumowany.
+ Przewod trzyzytowy 3x1.5mm?

+ Wodoszczelny IP 44.

+ Maksymalna moc przy zwinietym 1100 W.

+ Maksymalna moc przy rozwinigtym 3200 W.
+ 4 gniazda z uziemieniem.

+ Zabezpieczenie termiczne.

+ Metalowy beben.

« Stabilna podstawka.

« Antyposlizgowa raczka z uchwytem.

« Spetniajacy norme PN-EN 61242: 1997.

Rodzaj przewodu Klasa Izolacja iZEKI) llo$¢ gniazd Digose Indeks
2yty przewodu przewodu [m]
20

B120000019
40 B120000 020

HOSRR Guma (EPR) 3x15

Przedtuzacz na metalowym bebnie 3x2,5 mm? z funkcja AntiTwist

+ Metalowa obudowa bebna.

+ 4 gniazda zamykane.

« Antyposlizgowa raczka z uchwytem.

« Stabilna podstawa.

+ Uchwyt do zwijania kabla.

« Wytgcznik termiczny.

+ Odpornos¢ na bryzgajacg wode IP 44.

+ Maksymalna moc przy zwinietym przewodzie 1100 W.

« Maksymalna moc przy rozwinigtym przewodzie 3200 W.

+ Wysokiej jakosci przewod HO7RN-F (odporny na dziatania storica oraz wilgoc).

+ Przewdd o przekroju 3x2,5mm.

«Idealny do pracy zaréwno wewnatrz jak i na zewnatrz.

«Wyposazony w funkcje AntiTwist — funkcja ta pozwala na obrét bebnem bez ryzyka poplatania
kabli - gniazda wtykowe pozostaja w miejscu.

Rodzaj Klasa Izolacia Przekréj llos¢ 03¢ przewodu Indeks Funckja
przewodu zyty ) przewodu | gniazd [m] AntiTwist
St

8120000015 je
guma 325

HOZANF 5
(EPR) 40 B120000016 jest

Przedtuzacze 1 gniazdo

« Solidnie wykonane przewody HO5VV-F.
«Trzy zytowy 3x1,5 mm?.

+ 1 gniazdo z uziemieniem.

«Klasa IP 20.

Rodzaj Klasa Przekroj llosé¢ Diugos¢
Izolacja | Powtoka Indeks
przewodu | zyly przewodu gnlazd przewodu [m]

HOSVV-F 5 Polwinit  Polwinit 20 B120000010
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Latarka czotowa BERG z czujnikiem ruchu 5W

+ Obudowa wykonanaz wysokiejjakoscitworzyw sztucznych - ABS /TPR (tworzywa charakteryzujace
sie wysoka odpornoscig na uszkodzenia mechaniczne, rysy).

« Diody CREE XPE - diody o duzej mocy i wysokiej wydajnosci, zapewniaja wysoka gestos¢ swiatta
i sg bardzo niezawodne.

+ Dioda CREE XTE - zapewnia o$wietlenie kierunkowe o wysokiej intensywnosci.

+Wyposazona w przyjemna dla skéry i dobrze przylegajaca opaske.

+ Regulacja kata pochylenia.

+ Czujnik ruchu - sterowanie przy pomocy gestu dtonia.

« Klasa wodoszczelnosci IP 65.

« Idealna do prac warsztatowych, garazowych czy réwniez remontowo - budowlanych, jak i podczas
wycieczek rowerowych / pieszych.

+ Wskaznik poziomu natadowania baterii.

+ Przewdd USB w zestawie.

Latarka czotowa 3W XPE SENSOR

« Obudowa wykonana z wysokiej jakosci tworzyw sztucznych - ABS / TPR (tworzywa
charakteryzujace sie wysoka odpornoscia na uszkodzenia mechaniczne, rysy).

+LED COB - najnowsza i najbardziej zaawansowana technologia, dostepna obecnie na rynku.
Diody COB sa jasniejsze, zuzywaja mniej energii, emituja lepsza wigzke swiatta (w poréwnaniu ze
starszymi technologiami LED).

« Diody CREE XPE - diody o duzej mocy i wysokiej wydajnosci, zapewniajg wysoka gestos¢ $wiatta
i s bardzo niezawodne.

+Wyposazona w przyjemna dla skory i dobrze przylegajacg opaske.

« Regulacja kata pochylenia.

« Czujnik ruchu - sterowanie przy pomocy gestu dtonia.

« Klasa wodoszczelnosci IP 65.

«Idealna do prac warsztatowych, garazowych, remontowo — budowlanych.

« Wskaznik poziomu natadowania baterii.

« Przewod USB w zestawie.

dta Zasilani Wymlary [mm Indeks
atta [mAh] Grubosc

1800 Li- Po - - B0 70 000 006

3/5  180/320

Latarka 5W LED COB

+Obudowa wykonana z wysokiej jakosci tworzyw
sztucznych - Nylon / TPR (tworzywa charakteryzujace
sie wysoka odpornoscig na uszkodzenia mechaniczne,
rysy).

+LED COB - najnowsza i najbardziej zaawansowana
technologia, dostepna obecnie na rynku. Diody
COB sa jasniejsze, zuzywaja mniej energii, emituja
lepszg wiazke Swiatla (w poréwnaniu ze starszymi
technologiami LED).

+Wyposazona w silny magnes (wbudowany w ruchoma
podstawe latarki).

+ldealna do prac warsztatowych, garazowych czy
réwniez remontowo - budowlanych.

+ Wskaznik poziomu natadowania baterii.

+ Przewod USB w zestawie.

« Zasilana za pomoca przewodu USB (w zestawie).

+ Wskaznik LED poziomu natadowania urzadzenia.

Wymiary [mm]
f6dka | zasiorie _
Moc [W] Sw[:frt'lna awiath [mAhl Indeks

/5 1507400 2 2000 Li-lon 66 54 35 B0 70000 005

Wymlary [mm]
Moc [W] SW|etIna Zrodla Zasilanie Indeks
/3 120/ 14 1800 Li- Po - B0 70 000 007
Latarka LED COB 10W BERG

«Obudowa wykonana z wysokiej jakosci tworzyw
sztucznych - ABS / TPR (tworzywa charakteryzujace
sie wysoka odpornoscia na uszkodzenia mechaniczne,
rysy).

«LED COB - najnowsza i najbardziej zaawansowana
technologia, dostepna obecnie na rynku. Diody
COB sa jasniejsze, zuzywajg mniej energii, emituja
lepszgq wiazke $wiatta (w poréwnaniu ze starszymi
technologiami LED).

«Wyposazona w silny magnes (wbudowany w ruchoma
podstawe latarki), oraz obrotowy hak.

«ldealna do prac warsztatowych, garazowych czy
réwniez remontowo - budowlanych.

+ Wskaznik poziomu natadowania baterii.

+ Przewdd USB w zestawie.

« Obrotowy hak w zakresie 180 stopni.

« Idealna do prac warsztatowych.

Wymlary [mm]

Indeks

2000 Li-Po 1 13 B0 70000 008

Zrodla Za5|Ian|e
|

1000 1
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Latarka warsztatowa 10W LED COB + Stacja tadujaca

«Obudowa wykonana z wysokiej jakosci tworzyw
sztucznych - ABS / TPR (tworzywa charakteryzujace
sie wysoka odpornoscia na uszkodzenia mechaniczne,
rysy).

«LED COB - najnowsza i najbardziej zaawansowana
technologia, dostepna obecnie na rynku. Diody
COB sa jasniejsze, zuzywaja mniej energii, emituja
lepsza wiazke Swiatta (w poréwnaniu ze starszymi
technologiami LED).

«tacznik kulkowy poszerza spectrum jej zastosowania
a dzieki 2 magnesom mozemy przymocowac ja w
dowolnym miejscu (1 na plecach, 1 u dotu podstawy).

« Posiada hak obrotowy,

« Funkcja PowerBank - fadowanie urzadzers mobilnych.

«Plynna regulacja natezenia $wiatta / jego predkosci
(przy uzytkowaniu funkcji STROBOSKOP ostrzegawcza).

«tadowanie bezpoérednio za pomoca tadowarki
(przewdd USB-C w zestawie) badz posrednio za pomocg
stacji fadujacej (w zestawie).

« Stacja tadujaca w zestawie z kompletem materiatéw do
montazu na $cianie.

«ldealne rozwiazanie dla warsztatéw samochodowych,
wulkanizacji, serwisdw, zaktadéw produkcyjnych.

«Wskaznik poziomu natadowania baterii.

Moc [W] SW|etIna Zrodia Za5|lan|e Wymlary[mm]

/10 250/550 2000 Li-Po 198 63 33

Indeks

8070000011

Lampa Warsztatowa LED COB

+Obudowa wykonana z wysokiej jakosci tworzyw sztucznych - Nylon / TPR (tworzywa
charakteryzujace sie wysoka odpornoscig na uszkodzenia mechaniczne, rysy).

«LED COB - najnowsza i najbardziej zaawansowana technologia, dostepna obecnie na rynku.
Diody COB sa jasniejsze, zuzywaja mniej energii, emituja lepsza wiazke $wiatta (w poréwnaniu ze
starszymi technologiami LED).

«Wyposazona w 4 silne magnesy dzieki ktérym wachlarz jej zastosowania znaczaca sie rozszerza.

«Idealna do prac warsztatowych, garazowych czy réwniez remontowo - budowlanych.

« Funkcja PowerBank - tadowanie urzadzers mobilnych.

+ Wskaznik poziomu natadowania baterii.

« Przewod USB w zestawie.

Indeks

172 128 46 B0 70000 002

Lampa garazowa LED 35,5W E27

Idealne rozwigzanie do piwnic, garazy, warsztatow — wszedzie tam gdzie potrzebne jest mocno
zrédto Swiatta. 35,5 W, 3800 lumendw oraz mozliwos¢ szybkiego montazu dzieki mocowaniu E27
(wkrecamy jak normalna zaréwke, nie wymaga zadnych dodatkowych przewoddw, nie potrzeba
prosi¢ elektryka) to tylko niektdre z zalet naszej lampy. Regulacja kazdego ,listka” gwarantuje
optymalne oswietlenie wybranego kierunku - zakres regulacji kazdego listka: do 90stopni.

Jej niewielkie rozmiary tylko poszerzaja wachlarz jej zastosowania:
« sklepy,

- warsztaty,

- piwnice,

« sitownie,

« magazyny,

« prace remontowo-budowlane.

Obudowa wykonana z tworzywa ABS, tworzywa charakteryzujacego sie wysoka sztywnoscia,
odpornoscia na zarysowania.

Uwaga!

Mozliwos¢ dokupienia dedykowanego stojaka z wbudowanym adapterem E27 i przewodem 2,3M
(Indeks B070000100) - sprawdz u sprzedawcy.

Taki zestaw idealnie sprawdzi sie podczas prac remontowo-budowlanych, warsztatowych.

Moc Swietlna [Im] Zrédta $wiatta Zasialanie Mocowanie
[ oweo | ook | oo |

355W 3800 230V
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Wymiary [mm]
y y
Ztozona 176 176 118
B0 70000 160
Roztozona 290 290 118



ARTYKULY ELEKTRYCZNE

Lampa garazowa LED 82,5 W E27

Idealne rozwiazanie do piwnic, garazy, warsztatéw — wszedzie tam gdzie potrzebne jest mocno
zrédto $wiatta 82,5 W, 6600 lumenéw oraz mozliwos¢ szybkiego montazu dzieki mocowaniu E27
(wkrecamy jak normalna zaréwke, nie wymaga zadnych dodatkowych przewoddw, nie potrzeba
prosi¢ elektryka) to tylko niektére z zalet naszej lampy. 12 regulowanych paneli gwarantuje
optymalne oswietlenie wybranego kierunku - zakres regulacji kazdego panelu: do 90stopni.

Jej niewielkie rozmiary tylko poszerzaja wachlarz jej zastosowania:
« sklepy,

- warsztaty,

« piwnice,

« sifownie,

* magazyny,

« prace remontowo-budowlane

Obudowa wykonana z tworzywa ABS, tworzywa charakteryzujacego sie wysoka sztywnoscia,
odpornoscig na zarysowania.

Uwaga!

Mozliwos¢ dokupienia dedykowanego stojaka z wbudowanym adapterem E27 i przewodem 2,3M
(Indeks BO 70 000 100) - sprawdz u sprzedawcy.

Taki zestaw idealnie sprawdzi sie podczas prac remontowo-budowlanych, warsztatowych.

Wymiary [mm]

Moc Swietina [Im] Zrodta $wiatta Zasialanie Mocowanie Indeks
Diugos¢ Szerokos¢ Wysokos¢
Ztozona 130 130 145
825W 6600 13 230V E27 . B0 70000 175
Roztozona 330 330 130

Stojak z adapterem E27 W210/L230

Stojak o wysokosci catkowitej 2,TM wyposazony zostat w adapter z gniazdem E27 i przewdd o
diugosci 2,3M.

Do zastosowania z:
Lampa Garazowga LED 35,5W E27 BERG
Lampgq Garazowa LED 82,5 W E27 BERG

Indeks: BO 70 000 100

AA
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Latarka LED 5W wielofunkcyjna + UV & Laser

+ Obudowa wykonana w catosci z wysokiej jakosci stopu
aluminium.

+LED COB - najnowsza i najbardziej zaawansowana
technologia, dostepna obecnie na rynku. Diody
COB sa jasniejsze, zuzywaja mniej energii, emituja
lepszg wiazke Swiatta (w poréwnaniu ze starszymi
technologiami LED).

« Strumien $wiatta UV 365nm (bardzo pomocne podczas
weryfikacji autentycznosci dokumentéw, banknotdéw;
pomocne przy szukaniu zrédta wycieku np. oleju z
maszyny; przyda sie réwniez podczas sprawdzania
szczelnosci.

+ Wskaznik laserowy.

+ Wskaznik poziomu natadowania baterii.

« Przewdd USB w zestawie.

Moc Wymiary [mm]
Moc[W] | $wietina Zrodt'a Zaﬂ!:rr]\le
fim] Swiatta [mAh] Szerokos Grubo$¢

3/5  140/450 800 Li-Po 165 23 -

Latarka 2w1 8106C

+Obudowa wykonana z wysokiej jakosci tworzyw
sztucznego - ABS (tworzywo charakteryzujace sie
wysoka wytrzymatoscig i sztywnoscia. Posiada dobra
odpornos¢ na smary, oleje itp.).

+LED COB - najnowsza i najbardziej zaawansowana
technologia, dostepna obecnie na rynku. Diody
COB sa jasniejsze, zuzywaja mniej energii, emituja
lepszg wiazke Swiatta (w poréwnaniu ze starszymi
technologiami LED).

+Wyposazona w obrotowy hak oraz magnes (tyt
obudowy) dzieki czemu latarka staje sie bardzo
praktyczna.

« Krawedzie antyposlizgowe.

- Baterie w zestawie.

« Opakowanie - 12szt.

Moc [W] SW|etIna Zrodla Za5|lan|e Wymlary [}

120 3x AAA
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Indeks

B0 70 000 009

Indeks

B0 70008 107

Latarka MiniBlue 1TW COB

+ Obudowa wykonana w catosci z wysokiej jakosci stopu
aluminium.

«LED COB - najnowsza i najbardziej zaawansowana
technologia, dostepna obecnie na rynku. Diody
COB sa jasniejsze, zuzywajg mniej energii, emituja
lepsza wiazke Swiatta (w poréwnaniu ze starszymi
technologiami LED).

« Zasilana za pomoca baterii - 3 x AAA.

« Opakowanie 12szt.

« Zestaw nie zawiera baterii.

P [ | st [ |

1 80 1 3x AAA 87 25 B0 70000 001

Latarka 2w1 8109C

«Obudowa wykonana z wysokiej jakosci tworzyw
sztucznego - ABS (tworzywo charakteryzujace sie
wysoka wytrzymatoscig i sztywnoscia. Posiada dobra
odpornos$¢ na smary, oleje itp.).

+LED COB - najnowsza i najbardziej zaawansowana
technologia, dostepna obecnie na rynku. Diody
COB sa jasniejsze, zuzywajg mniej energii, emituja
lepsza wiazke sSwiatta (w poréwnaniu ze starszymi
technologiami LED).

«Wyposazona w obrotowy hak oraz magnes (tyt
obudowy) dzieki czemu latarka staje sie bardzo
praktyczna.

« Krawedzie antyposlizgowe.
« Baterie w zestawie.

« Opakowanie — 12szt.

Moc 7
Moc [W] | Swietina ,Z“.)dlla
“m] Swiatta

3 150 2

Naswietlacz led 20 Wi SLIM SENSOR

. Wymiary [mm]
ilanie
Ah] > Indeks
[m go! Szeroko: Grubos¢

3xAA 210 60 30 B0 70008 110

+Obudowa wykonana z aluminium, ostona wykona ze
wstrzasoodpornego szkta hartowanego.

« Dioda LED - 24szt.

« Barwa $wiatta 5000 K neutralna / chtodna biata.

« Szeroki kat swiecenia 130 stopni.

« Do uzytku wewnetrznego jak i zewnetrznego.

« Klasa wodoszczelnosci IP 65.

« Idealnie sprawdzi si¢ jako doswietlenie przydomowych
podjazdéw, elewacji, frontéw, magazynow.

+ BO 70 000 004 - wersja wyposazona w sensor ruchu.

Mo Wymlary [mm]
Moc [W] | Swietlna Zrodlla Zasﬂa}r\ue Indeks
] Swiatfa [mAh] Dlugosc Szerokosc Grubos¢
20

1600 1 230V 158 B0 70 000 004






ARTYKULY DODATKOWE

Miara STANLEY®

« Miarki zwijane z wytrzymatego tworzywa. « Ergonomiczna obudowa wykonana z tworzywa,
+ Gumowana otoczka zwieksza odpornos¢ na wstrzasy. odporna na wstrzasy.

o
« Latwe dwupunktowe zwalnianie blokady. «Zaczep mierniczy na tasmie umozliwia doktadny
pomiar wewnetrzny i zewnetrzny.
« Szerokos¢ tasmy: 19 12,7 mm.

+ Automatycznie blokujaca sie tasma.
«Klasa dokfadnosci: Il

+ Amortyzacja wstrzasu przy zwijaniu tasmy.
« Centralnie usytuowane cyfry na podziatce.
« Blokada i automatyczne zwijanie tasmy, zaczep do

« Trzypunktowe mocowanie haczyka tasmy.

« Wytrzymaty zaczep na pasek. = i r Rt - S paska.
+ Opaska na reke. : «Tasma lakierowana. o T T
+ Pakowane w kartoniki ekspozycyjne L -
=
3 16 12 B0 80 000 005 3 127 1 B0 80304 870
5 19 12 B0 80 000 006 5 19 1 B0 80304 970
8 25 6 B0 80 000 007

Klucz Uniwersalny - Wielofunkcyjny 48w1

« Klucz Uniwersalny — Wielofunkcyjny 48w1.

« Wykonany ze stali wysokoweglowej.

+Wyposazony w obrotowg gtowice 360° dzieki czemu btyskawicznie dopasujemy odpowiedniag
Srednice.

« Ergonomiczna rekoje$¢ wykonana z antyposlizgowego tworzywa.

« Przeznaczony do pracy w domu, w garazu, w warsztacie, w ogrodzie.

Pasuje do $rub o $rednicy:
- 8mm

«10mm

«11Tmm

«13mm

«14mm

«16mm

«17mm

«19mm

Indeks: B8 00 000 481

Przystosowany do odkrecania $rub o ponizszej charakterystyce:

Nasadka uniwersalna igietkowa 7-19 mm + adapter

« Pasuje do wielu rodzajéw srub.

«Wyposazony w specjalne, metalowe prety ktére dostosowuja sie¢ do przedmiotu i zapewniajg
pewny chwyt.

« Przystosowany do kazdej klasycznej sruby w rozmiarach 7-19mm, a takze przy haczykach,
motylkach czy tez $rubach oczkowych.

« Uniwersalny klucz nasadowy 7-19 + adapter.

« Mozliwo$¢ montazu nasadki na grzechotke a dzieki dodatkowemu adapterowi réwniez do
wkretarki.

« Wykonany z mocnej stali chromowo - wanadowej CR-V.

Pasuje do $rub o $rednicy:
«8mm
<10 mm
«11mm
<13 mm
14 mm
<16 mm
<17 mm
<19 mm

7

Indeks: B8 00 000 719
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Scisk stalowy srubowy

Scisk stolarski katowy

« Wykonanie ze stali weglowej 45. « Scisk wykonany ze stopu aluminium.

« Szeroki zakres zastosowan. « Ergonomiczna rekojes¢ zapewniajgca pewny i
« Ramie profilowane. precyzyjny docisk.

« tatwa regulacja wrzeciona. « Otwory do mocowania na stole warsztatowym.

« Ruchoma podktadka porusza sie w zakresie 35° « Elastyczna gtowica.

« Scisk dodatkowo ocynkowany. «Umozliwia precyzyjny docisk podczas taczenia
« Gwint wrzeciona czerniony. elementow pod katem 90 stopni.

« Najwyzsza jakos¢ wykonania. « Zastosowanie: klejenie ram / prace introligatorskie /

konstrukcje stolarskie i wiele innych.

Wymiary [mm]
Typ Ksztatt Twardos¢ (HRC) Indeks
Glebokos¢ Dhugos¢ catkowita
120 250

B0 60 120 250

X 400 B0 60 140 400 Wymlary [mm]
Srubowy F 45+2 Materiat Indeks
140 600 B0 60 140600 Szerokosé szczek
1000 B0 60 141 000 Katowy Aluminium B0 60 119 568

Sciski dzwigniowe slusarskie stalowe

« Sciski wykonane ze stali C45 (stal weglowa niestopowa o wyzszej jakosci) cechujacej sie wysoka
odpornoscig na obcigzenia oraz na $cieranie.

« Dzieki procesowi chromowania $ciski posiadaja zwigkszong odpornos¢ na zuzycie.

« Szeroki zakres zastosowan — warsztaty, zaktady produkcyjne, zaktady stolarskie.

« Szyna profilowana o wymiarach 27x13 [mm].

+ Ramig ruchome z zabkami.

« Latwa regulacja.

« Mechanizm zatrzaskowy - zapewnia stopniowe, szybkie i odporne na wibracje mocowanie.

« Ergonomiczna dzwignia zwalniania z zabezpieczeniem przeciwposlizgowym.

Wymiary [mm]
Typ Materiat
Glebokos¢ Dlugosc catkowita

S

B0 60119250
DZwigniowy automatyczny Stal C45 + chrom 120 300 27x13 B0 60 119300
400 B0 60 119400
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Zestaw kluczy szesciokatnych HEX z konicowka kulista 9 szt.

+Klucze HEX wykonane z wysokiej jakosci stali chromowo
wanadowej cechujacej sie wysoka odpornoscia na $cieranie,
utlenianie i korozje.

« Przeznaczone do przykrecania / odkrecania precyzyjnych i
niewielkich gniazd i nakretek szesciokatnych stosowanych
np. przy meblach czy osprzecie rowerowym.

« Gwarancje stabilnego potaczenia ze $ruba.

« Dzieki zakonczeniu kulka mozemy pracowac pod katem.

« llos¢ w zestawie [szt]: 9.

HEX 15/2/25/3/4/5/6/8/10 B8 00000 158

Néz wysuwany z ostrzem trapezowym

+ Masywny korpus nozyka wykonany z potaczenia specjalnego stopu cynku wraz z materiatem TPR
(tworzywo sztuczne - zapobiegania $lizganiu sie w dfoni).

+ Prosta a zarazem bardzo solidna konstrukgja.

« Ergonomiczna rekojes¢ zapewnia pewny chwyt i komfort pracy.

« Funkcja multi-stop pozwala na dwustopniowe wysunigcie ostrza.

« Posiada dodatkowo boczny obcinak do tasm plastikowych, sznurkéw.

« Uniwersalne zastosowanie.

+W zestawie znajdujg sie 3 (2 znajdujg sie¢ w ukrytym w rekojesci magazynku) ostrza
(60x19x0,6 mm) wykonane ze stali SK5 ktére zapewniaja bardzo dobre parametry cigcia i dluga
Zywotnos¢.

« Latwa i szybka wymiana ostrzy.

Wymiary [mm]
Opakowanie Indeks

160 40 25 1 szt (blister) B8 00 000 001

Ostrza trapezowe

+ Wykonane ze stali SK5.
« Wymiary: 60x19x0,6 mm.
« Pakowane do plastikowych tub po 10 szt.

Wymiary [m

Grubos¢

SRS

B8 00 000 004

60 19 06 10szt

Zestaw kluczy TORX 9 szt.

+ Klucze TORX wykonane z wysokiej jakosci stali chromowo
wanadowej cechujacej sie wysoka odpornoscig na $cieranie,
utlenianie i korozje.

« Przeznaczone do przykrecania / odkrecania precyzyjnych i
niewielkich gniazd i nakretek szesciokatnych stosowanych
w mechanice samochodowej, sprzecie elektronicznym,
meblach.

« Gwarancje stabilnego pofaczenia ze sruba.

« llos¢ w zestawie [szt]: 9.

TORX t10/115/120/125/127 /130 /140 / 145/ 150 B8 00000 159

N6z uniwersalny ztamanym ostrzem

« N6z uniwersalny z tamanym ostrzem.
« Szeroko$¢ ostrza 18 mm.

« Korpus z tworzywa ABS z metalowg prowadnica.
« Automatyczna blokada ostrza.
+ Wysoka jakos¢ wykonania.

« Pakowane w kartoniki ekspozycyjne po 24 szt.

Dlugosc [mm] Szeroko$¢ ostrza [mm] Opakowanle [szt]

B8 00 000 005

N6z uniwersalny 18mm

«Wykonany z tworzywa ABS (gwarantuje duzy
twardo$¢ i odpornos¢ na zarysowania) oraz TPR
(tworzywo sztuczne - zapobiegania slizganiu sie w

dtoni).

+ Zapewnia bezpieczne i komfortowe ciecie.

«Idealny do ciecia papieru, kartonu, tapet, wyktadzin
itp.

+ Wyposazony w wysuwany z rekojesci magazynek na
8 ostrzy (w zestawie).

«Dzieki funkcji Auto-loading nie trzeba otwierac¢
nozyka w celu wymiany - wystarczy wypusci¢
maksymalnie zuzyte ostrze do przodu i woéwczas
cofna¢ sie do pozycji startowej, kolejne ostrze
zostanie zahaczone automatycznie.

« Ostrza wykonane ze stali SK5 (100x18x0,5 mm).

Wymiary [mm]
Opakowanie Indeks
160 40 25

1 szt (blister) B8 00 000 002

Ostrza tnace 18mm

+ Wykonane ze stali SK5
- Wymiary: 100x18x0,5 mm.
« Pakowane do plastikowych tub po 10 szt.

Wymiary [mm]

Dhugosc
100 18 05

SRS

B8 00 000 003

Szeroko$¢ Grubos¢

10szt



ARTYKULY DODATKOWE

Szczypce do $ciggania izolacji i zaciskania

« Profesjonalne i wielofunkcyjne szczypce stuzace do $ciggania izolacji z przewodéw o przekroju
0,2 - 6,0 mm2. Dodatkowo wyposazone w funkcje ciecia przewoddw oraz zaciskania koricowek
konektorowych izolowanych i nieizolowanych.

+ Korpus wykonany z utwardzonej stali weglowej — gtowica ze stopu cynku i aluminium.

+Obcinak wykonany ze stali 65G - stal weglowa sprezynowa, cechujaca sie dtugim czasem
eksploatacji, wysokg odpornoscia na pekanie, korozje.

+ Uchwyt zostat wykonany z potaczenia materiatéw PP + TPR - termoplastyczny materiat gumowy
zabezpieczony polipropylenem. Takie potaczenie zapewnia wysoka odpornos¢ na scieranie,
doskonate wtasciwosci antyposlizgowe.

+ Dtugo$¢ 210 mm.

+ Przeznaczone sa do prac warsztatowych, garazowych czy hobbystycznych.

Typ Dhugos¢ catkowita [mm]

Szczypce 210 B8 00000 164

Szczypce uniwersalne Szczypce tnace boczne

«Szeroki zakres zastosowan: fapanie, ksztattowanie metalowych elementéw, odkrecanie, - Szeroki zakres zastosowan szczegdlnie w branzy elektrycznej: przecinanie kabli, drutéw,

przecinanie, Scigganie izolacji itd. metalowych opasek itd.
« Szczeki wykonane z wysokogatunkowe;j stali. « Szczeki wykonane z wysokogatunkowe;j stali.
« Uchwyt gumowany antyposlizgowy. « Uchwyt gumowany antyposlizgowy.

8
-

:

160 B8 00000 161 Typ 05¢ catkowita [mm]

180 B8 00000 162 Boczne 160 8800000 160

Uniwersalne

Szczypce wydtuzone proste Szczypce spawalnicze

« Szeroki zakres zastosowan: fapanie elementéw drobnych, elementéw z trudnodostepnych miejsc,  « Szczypce s niezbedne kazdemu spawaczowi MIG/MAG.

koncéwek itd. « Umozliwiajg czyszczenie wnetrza dysz z odpryskow.
« Szczeki wykonane z wysokogatunkowej stali. - Umozliwiaja przykrecenie koricéwki pradowej lub tacznika pradowego.
+ Budowa umozliwia chwyt nawet przodem szczypiec. « tatwa mozliwos¢ obcinania korcéwki drutu spawalniczego.
+ Uchwyt gumowany antyposlizgowy. « Niezwykle uniwersalne.

« Sprezyna utatwia otwieranie i zamykanie szczypiec.
« 7" zalecane do uchwytéw M15/24/25.
« 8" zalecane do uchwytéw M36/401/501.

’;9

Typ i Ind 7 15/24/25 5700004 707
Polokragte 160 B8 00000 163 8 36/401/501 5700004 708

61



ARTYKULY DODATKOWE

Plecak Narzedziowy Monterski HB

«Wykonany z tkaniny poliestrowej OXFORD 600D, tkaniny niezwykle wytrzymatej, odpornej na
przetarcia, rozcigganie czy rozrywanie.

« Materiat dodatkowo powleczony zostat bezbarwnym poliuretanem - taki sposéb impregnov
wzmacnia materiat i nadaje tkaninie wasciwosci bryzgoszczelne czy plamoodporne.

« Dno plecaka wykonane z tworzywa odpornego na przetarcia czy wode.

« Oddychajace plecy i paski zapewniaja wysoki komfort noszenia.

«Wyposazony w mnodstwo kieszonek / przegrédek dzieki ktérym podczas montazy za
bedziemy mieli narzedzia pod reka, z tatwym i szybkim dostepem.

« Posiada odblaskowa tasme.

«Wygodny uchwyt do noszenia.

Wymiary: 41 x 33 x 17,5 [cm] (dt. x szer. x gr.)

Wymiary ]

Narzedziowy / monterski OXFORD 600D + PU 410%330x 175 8110000010

Torba Narzedziowa Monterska HB L / XL

« Wykonana z tkaniny poliestrowej OXFORD 600D + OXFORD 1680D, tkaniny niezwykle wytrzymatej,
odpornej na przetarcia, rozcigganie czy rozrywanie.

« Dodatkowo, OXFORD 1680D - materiat z grupy najbardziej wytrzymatych i trwatych. Cechuje sie
wysoka wartoscig nosnosci . Gesta gramatura zapewnia wyjatkowa wytrzymatos¢ oraz odpornosé¢
na réznego rodzaju uszkodzenia mechaniczne. Tkaniny te charakteryzuja sie wyrazng strukturg
splotu.

« Materiat dodatkowo powleczony zostat bezbarwnym poliuretanem - taki sposéb impregnowania
wzmacnia materiat i nadaje tkaninie wiasciwosci bryzgoszczelne czy plamoodporne.

« Dno torby wykonane z tworzywa odpornego na przetarcia czy wode.

«Wyposazona w mnoéstwo kieszonek / przegrédek dzieki ktérym podczas montazu zawsze
bedziemy mieli narzedzia pod reka, z fatwym i szybkim dostepem.

«Wygodny uchwyt do noszenia, odpinany pasek na ramie.

Wymiary:
L-32x16x 25 [cm] (df. x szer. x wys.)
XL -43 x 20 x 29 [cm] (dt. x szer. x wys.)

OXFORD 1680D + 600D L 320x 160 x 250 B1100000011

Narzedziowy / monterski
caziowy +PU XL 430 %200 x 290 81100000012

Torba Narzedziowa Monterska z uchwytem L / XL

+Wykonana z tkaniny poliestrowej OXFORD 600D, tkaniny niezwykle wytrzymatej, odpornej na
przetarcia, rozcigganie czy rozrywanie.

« Materiat zostat dodatkowo powleczony bezbarwnym poliuretanem - taki sposéb impregnowania
wzmacnia materiat i nadaje tkaninie wtasciwosci bryzgoszczelne czy plamoodporne.

+Dno torby wykonane z materiatu PVC co réwniez nadaje mu wodoodporne cechy, wysoka
odpornos¢ na zuzycie.

+Wyposazony w mndstwo kieszonek / przegrédek dzieki ktérym podczas montazu zawsze
bedziemy mieli narzedzia pod reka, z tatwym i szybkim dostepem.

« Pewny, zelazny uchwyt, wykorzystane do wzmocnienia potaczen nity sprawiaja ze torbe trzyma sie
bardzo pewnie, nawet pod duzym obcigzeniem.

+ Dodatkowo wyposazona w pytoszczelng pokrywe na rzepy, z otworem na uchwyt.

Wymiary:
L -33x23x 24,5 [cm] (dt. x szer. x wys.)
XL - 44 x 20 x 26 [cm] (dt. x szer. x wys.)

Wymiary )

Narzedziowy/ monterski/ OXFORD 600D + PU L 330x230x 245 B110000013
uchwytem XL 440 x 200 x 260 B110000014
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REGALY BERG

Uniwersalne systemy regatowe do prezentacji towaru.

Oprécz poszerzajacej sie stale gamy produktéw i w celu ich optymalnej ekspozycji oferujemy réwniez mozliwos¢
zaopatrzenia sie w nasz regat ekspozycyjny. Wieloletnia wspétpraca z lokalnym producentem gwarantuje najwyzsza
jakos¢, starannosc¢ oraz wysokg estetyke wykonania. Dzieki tym wartosciom regat ekspozycyjny z pewnoscia wpisze sie
w wystroj sklepu a produkty bede doskonale widoczne.

Wychodzac naprzeciw oczekiwaniom naszych partneréw poszerzylismy naszg oferte o kolejne moduty.

Regat ekspozycyjny - czesci skladowe

Regal MALY M

+ 2x Noga regatowa dolna o dtugosci 1200mm - profil 60x30,

« 2x Przedtuzka nogi regatowej o dtugosci 400mm - profil 60x30,

+ 1x Maskownica nég 600mm,

« 3x Plecy perforowane z blachy o dtugosci 600mm i grubosci 1,0mm,

+ 2x Pétka G-470 o dtugosci 600mm i grubosci 1,0mm (mozliwos¢ wyboru 1/2 /3 potek),
+ 1x Element do mocowania logo 600mm,

« 1x Tablica z PCV PELNE LOGO 600mm,

+ 30x Hak 150mm, pojedynczy (zamawiajacy decyduje o finalnej ilosci hakéw)

+ 2x Konsola pod poétke z blachy o grubosci 3,0mm (do kazdej pétki przynaleza 2 konsole).

Regat WYSOKI L

+ 2x Noga regatowa dolna o dtugosci 1200mm - profil 60x30,

« 2x Przedtuzka nogi regatowej o dtugosci 1000mm - profil 60x30,

+ 1x Maskownica nég 600mm,

+ 4x Plecy perforowane z blachy o dtugosci 600mm i grubosci 1,0mm,

« 2x Pétka G-470 o dtugosci 600mm i grubosci 1,0mm,

+ 1x Element do mocowania logo 600mm,

« 1x Tablica z PCV PELNE LOGO 600mm,

+ 30x Hak 150mm, pojedynczy (zamawiajacy decyduje o finalnej ilosci hakow),

+ 2x Konsola pod potke z blachy o grubosci 3,0mm (do kazdej potki przynaleza 2 konsole).

Regat WYSOKI XL

+ 2x Noga regatowa dolna o dtugosci 1200mm - profil 60x30,

« 2x Przedtuzka nogi regatowej o dtugosci 1000mm - profil 60x30,

+ 1x Maskownica nég 1000mm,

+ 3x Plecy perforowane z blachy o dtugosci 1000mm i grubosci 1,0mm,
+ 1x Plecy petne z blachy o dtugosci 1000mm i grubosci 1,0mm,

« 3x Pétka G-470 o dtugosci 1000mm i grubosci 1,0mm,

+ 1x Element do mocowania logo 1000mm,

« 1x Tablica z PCV PELNE LOGO 1000mm,

+ 30x Hak 150mm, pojedynczy,

+ 4x Konsola pod potke z blachy o grubosci 3,0mm (do kazdej potki przynaleza 2 konsole).

Powyzsze zestawienia nalezy traktowac jako propozycje. Finalnie zamawiajacy decyduje o sktadowych regatu - zgodnie
Z jego wizja i potrzeba.

Wszystkie elementy regatdw sg zabezpieczone farba w procesie malowania proszkowego. Malowanie proszkowe to
jedna z najpopularniejszych metod wykorzystywanych przy malowaniu metalu. Gwarantuje nie tylko trwatos¢ i 100%
przyczepnos$¢ powtoki, ale rdwniez wysoce estetyczny efekt

Szerokosci regatéw zostaty dobrane tak, aby optymalnie wykorzysta¢ dostepna przestrzen do zagospodarowania.

W sprawie zamdwienia regatéw BERG skontaktuj sie ze swoim opiekunem handlowym.
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REGALY BERG

1 - 2x Noga regatowa dolna o dtugosci 1200mm - profil 60x30,

2 - 2x Przedtuzka nogi regatowej o dtugosci 400mm - profil 60x30,

3 - 1x Maskownica n6g 600mm,

4 - 3x Plecy perforowane z blachy o dtugosci 600mm i grubosci 1,0mm,

5 - 2x Pétka G-470 o dtugosci 600mm i grubosci 1,0mm (mozliwosé wyboru 1/2 /3 pétek),
6 - 1x Element do mocowania logo 600mm,

7 - 1x Tablica z PCV PELNE LOGO 600mm,

8 - 30x Hak 150mm, pojedynczy (zamawiajacy decyduje o finalnej ilosci hakéw)

9 - 2x Konsola pod potke z blachy o grubosci 3,0mm (do kazdej pétki przynaleza 2 konsole).

1 - 2x Noga regatowa dolna o dtugosci 1200mm - profil 60x30,

2 - 2x Przedtuzka nogi regatowej o dtugosci 1000mm - profil 60x30,

3 - 1x Maskownica n6g 600mm,

4 - 4x Plecy perforowane z blachy o dtugosci 600mm i grubosci 1,0mm,

5 - 2x Pétka G-470 o dtugosci 600mm i grubosci 1,0mm,

6 - 1x Element do mocowania logo 600mm,

7 - 1x Tablica z PCV PELNE LOGO 600mm,

8 - 30x Hak 150mm, pojedynczy (zamawiajacy decyduje o finalnej ilosci hakéw),

9 - 2x Konsola pod potke z blachy o grubosci 3,0mm (do kazdej pétki przynaleza 2 konsole).

1 - 2x Noga regatowa dolna o dtugosci 1200mm - profil 60x30,

2 - 2x Przedtuzka nogi regatowej o dtugosci 1000mm - profil 60x30,

3 - 1x Maskownica n6g 1000mm,

4 - 3x Plecy perforowane z blachy o dtugosci 1000mm i grubosci 1,0mm,

5 - 1x Plecy petne z blachy o dtugosci 1000mm i grubosci 1,0mm,

6 - 3x Pétka G-470 o dtugosci 1000mm i grubosci 1,0mm,

7 - 1x Element do mocowania logo 1000mm,

8 - 1x Tablica z PCV PELNE LOGO 1000mm,

9 - 30x Hak 150mm, pojedynczy,

10 - 4x Konsola pod pétke z blachy o grubosci 3,0mm (do kazdej pétki przynaleza 2 konsole).
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woj. podk. ki
. +48 887 071 084

woj. zachodniopomorskie
+48 693 924 419

woj. podlaskie
| +48 661 022972

woj. matopolskie
+48 693 920 046
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MATERIALY SCIERNE MATERIALY SPAWALNICZE CHEMIA TECHNICZNA

BERG Sp. z 0.0.
ul.Polna 140B, 87-100 Torun

tel./fax: 56 669 38 90
www.berg.com.pl




